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V4

1. lvod

Na zakladé vasi objednavky ze dne 3. 8.2015 jsme vypracovali stanovisko k aplikaci nejlepsich dostupnych technik
(BAT) v ocelarné spole¢nosti ArcelorMittal Zenica, Bosna a Hercegovina.

Predmétem stanoviska je porovnani Grovné zarizeni ocelarny ArcelorMittal Zenica v Bosné a Hercegoviné s ob-
dobnymi ocelarnami CR a se z4véry o BAT.

Porovnani a posouzeni parametri ocelarny ArcelorMittal Zenica s (BAT) vychazi z nasledujicich dokladii a do-
kumentace:
e Rozhodnuti pro elektrickou obloukovou pec (EAF 100t) vydané Ministerstvem Bosny a Hercegoviny
Rozhodnuti pro kyslikovy konvertor (BOF) vydané Ministerstvem Bosny a Hercegoviny
Vyjadreni sdruzeni EKO FORUM Zenica
Z4dost o vydani povoleni pro elektrickou obloukovou pec (EAF 100t)
Z4dost o vydani povoleni pro kyslikovy konvertor (BOF)
Udaje o celkovém mnozstvi emisi znecistujicich latek za rok z ocelarny ArcelorMittal Zenica uvedené v PRTR

¢ lbecné informace ke stanovishu

Provoz srovnatelnych zafizeni ocelaren integrovanych hutnich podniké v CR, zamérenych na vyrobu oceli a vyba-
venych tavicimi agregaty na bazi elektrickych obloukovych peci (EAF) a kyslikovych konvertort (BOF), je s danou
kapacitou vyroby povolovan pfislusnymi krajskymi Gfady, odbory ZP, na zakladé vydanych integrovanych povolenf
(IP) ve smyslu ustanoveni zdkona ¢. 76/2002 Sb., v platném znéni. Dle tohoto zakona je zafizeni zatazeno do ka-
tegorie 2.2. — Vyroba surového Zeleza nebo oceli z prvotnich nebo druhotnych surovin, véetné kontinualniho liti,
o kapacité vétsinez 2,5t za hodinu. Zakon ¢. 76/2002 Sb., v platném znéni, s nastrojem udéleni IP nahrazuje dfive
vydavané dil¢&i souhlasy a povoleni pro provoz zatizeni dle jednotlivych slozek Zivotniho prostredi ZP (ovzdusi,
voda, odpady). Z4dost o vydani IP vypracovava povéteny zadatel v naleZitostech vyhlagky vydané MZP CR a za-




sil4 ji na Gzemné pfisludny odbor KU. Ten vyzyva stanovené a povérené Gcastniky spravniho fizeni o vypracovani
stanovisek ¢i vyjadieni k Grovni zafizeni a jeho porovnani se srovnatelnymi doporuéenymi technologiemi (BAT).
Soucasné je dle ustanoveni zakona ¢. 100/2001 Sb. toto zafizeni jako zamér zafazeno do kategorie | (bod 4.2),
k némuz musi byt povinné provedeno posouzeni jeho vlivu na ZP. Vysledek posouzeni je nedilnou soudasti zadosti
k vystavbé a povoleni provozu.

K ocelarné spole¢nosti ArcelorMittal Ostrava, a.s. je nutno poznamenat, ze neni vybavena tavicimi agregaty
na bazi EAF ani BOF. Ocelarna disponuje 4ks tandemovych peci (TP), sekundarni metalurgii se 3 ks panvovych
peci (LF) a 3ks zafizeni na plynulé odlévani oceli (ZPO). Provoz dale tvofi objekty Srotovisté, surovinova hala,
vapenka, misice, struskarna, panvové hospodarstvi s vysokoteplotnimi ohrevy panvi a mezipanvi. Pece jsou vy-
baveny tplnym dospalovanim pecniho plynu (CO), primarnim a sekundarnim odprasovacim systémem s mokrou
plynocdistirnou znecisténé odsavané vzdusiny.

1. Popis zarizeni spolecnosti ArcelorMittal Zenica

Dle vyse uvedenych podkladt a dokumentace k ocelarné ArcelorMittal Zenica v Bosné a Hercegoviné Ize konstato-
vat, Ze ocelarna je vybavena elektrickou obloukovou peci (EAF 100t) s kapacitou 800 000t oceli/rok a kyslikovym
konvertorem (BOF) s kapacitou 1,1 mil. t oceli/rok. Areal ocelarny je situovan v industrialni zéné na S — Z od Ze-
nice na tzemi o rozloze 59,7 ha. Objekty s EAF se nachazi u haly BOF, véetné zasobnikd na Fe Srot a pomocnych
objektd obou pecnich agregatu.

Nize uvedené objekty a postupy vyroby oceli v ocelarné ArcelorMittal Zenica jsou podobné jako v ocelarnach
CR vybaveny obdobnymi pecnimi agregaty.

Soucasti vyroby oceli v BOF ArcelorMittal Zenica jsou objekty a zarizeni:
priprava vsazky,

pFelévani surového Zeleza (SZ) z vagénovych misi¢d 140t do nalévaci panve,
pec BOF s plynocdistirnou pecniho plynu,

zafizeni sekundarni metalurgie (panvova pec LF — 100 t),




o zafizeni kontinualniho odlévani oceli (CCM),
e panvové hospodarstvi.

Soucasti vyroby oceli v EAF — 100t ArcelorMittal Zenica jsou objekty a zarizeni:
e slozisté a sklad Fe Srotu,
o sklad legujicich pfisad (legur) a nekovovych aditiv,
e pec EAF 100t s plynocistirnou pecniho plynu,
e zafizeni sekundarni metalurgie (panvova pec LF — 100 t),
e zafizeni kontinualniho odlévani oceli (CCM),
e panvové hospodarstvi.

Pozndmka: Zatizeni sekunddrni metalurgie (pdnvovd pec LF - 100 t), kontinudlniho odlévdni oceli (CCM) a hala pdnvo-
vého hospodadrstvi jsou spolecné pro BOF i EAF — 100t, vcetné pomocnych objektui a infrastruktury — komunikaci, Zeleznicni
vlecky, kanalizace, rozvodu vody, plynu a elektrické energie.

Zarizeni BOF je zaméreno na vyrobu uhlikatych a nizkolegovanych oceli. Vsazka do BOF je tvorena z cca 75-85 %
taveninou SZ a 15-25% Fe $rotu. Ohiev pece je provadén smésnym plynem (vysokopecni plyn VPP + koksarensky
plyn KoP) nebo zemnim plynem. Oxidace taveniny plynnym kyslikem ve smési s prachovym mletym vapnem jako
desulfuracnim prostfedkem je provadéna za Gcelem zvyseni teploty taveniny, spaleni nezadoucich primési a jejich
prevodu do strusky nebo konvertorového plynu. Pomocné suroviny tvori legury, technické plyny dusik a argon,
priimyslova a pitna voda. Operace taveb se sklada z p¥ijmu a prelévani tekuté vsazky SZ z vysokych peci (VP) ze
Zelezni¢nich mixérG 140t do nalévacich panvi konvertorovny (samostatné odsavani a filtrace vzdusiny), pfipravy
vsazky Fe Srotu do vsazkovych koryt, zalozeni vsazky srotu do nadoby konvertoru, nataveni vsazky, zkujnovani
taveniny oxidaci kyslikem, odlévani strusky a oceli, odsavani vzdusiny z prostoru BOF, provoz plynocistirny. Zpra-
covana ocel v LF — 100t sekundarni metalurgie je po rafinaci odlévana bud do mezipanvi s pridavky antioxidantu
a nasledné pres krystalizator CCM na valeckovou trat kontiliti, nebo do kokil. Primarni i sekundarni emise z pro-
storu BOF jsou odsavany.

Primarni emise vznikaji prevazné pfri intenzifikaci taveb dmychanim kysliku do taveniny. Pecni plyn s obsahem
CO je spalovan a tepelné vyuzivan pfri vyrobé pary. Vzdusina pecniho plynu obsahujici prevazné oxidy Fe, vCetné




Fe metalického, oxidy tézkych kovi (TK), CO,, malé mnozstvi SO, a NO_, PCDD/F, PCB a PAH (vazba na povrch
suspendovanych éastic TZL), je dale &isténa v plynodistirné obsahujici prasnik (sucha cyklonova gravitaéni separa-
ce hrubych podilé TZL) a mokré procesy ve skrubru, Venturiho pracce a odlu¢ovaci kapek. Vy¢istény konvertorovy
plyn je vypoustén do ovzdusi. Koncentrace vypousténych emisi v plynu jsou méreny a sledovany. Emise TZL jsou
méfeny kontinualné, jejich koncentrace je cca 20 — 50 mg/m>. Hrubé podily TZL s nizkymi obsahy TK (Pb, Zn
a Cd) z prasniku jsou hutnicky recyklovany v aglomeraci VP vsazky.

Sekundarni emise vznikajici z odsavani vzdusiny pfi procesech nalévani taveniny SZ a zakladani Fe Srotu do kon-
vertoru, odlévani strusky a oceli, se vypousti bez Cisténi do ovzdusi.

Zarizeni EAF — 100t produkuje uhlikaté a nizkolegované oceli. Vsazka do pece je tvorena z vhodnych druhd
tridéného Fe Srotu, hutnického koksu a vapence. Pomocné suroviny tvori plynny kyslik, legury, plynny argon, elek-
tricka energie, primyslova a pitna voda. Hutni cykly taveb se skladaji z pripravy skladby Fe sSrotu, davkovani vsazky
véetné aditiv (Fe ruda, bauxit, fluorit, legury) ve vrstvach do pece, ohfev vsazky spusténim uhlikatych elektrod
s natavenim, odlévani strusky a oceli. Dmychani kysliku do taveniny je provadéno za ucelem zkujnovani vsazky,
odstranéni prebyte¢ného uhliku a nezadoucich ptimési (P, Mn, Si a S), dopalovani CO na CO,. Pec je zakryta
kapotazi ,,dog house”, z jehoz prostoru jsou primarni i sekundarni emise znelisténé vzdusiny zavedeny spoleéné
s odsavanim LF — 100t do textilnich kapsovych filtri plynocistirny s G¢innosti Cisténi cca 95 %. Koncentrace emisi
v plynu vypousténé do ovzdusi jsou méreny a sledovany. Emise TZL dosahuji koncentrace cca do 50 mg/m?. Zpra-
covana ocel v LF — 100t sekundarni metalurgie, je po rafinaci odlévana bud do mezipanvi s pridavky antioxidantu
a nasledné pres krystalizator CCM na valeckovou trat kontiliti, nebo do kokil.

Spole¢né zpracovani odlévané surové oceli z BOF a EAF — 100t v zafizeni sekundarni metalurgie LF — 100t za-
hrnuje procesy tepelného prihfevu na bazi elektrické obloukové pece a homogenizaci taveniny, presné dodavky
legujicich pfisad, odstranéni plynG H, a N, z taveniny a nezadoucich pfimési. Tato pec je vybavena odsavanim
vzdusiny s filtraci.

Spolecné zpracovani oceli v zafizeni kontinualniho odlévani CCM zahrnuje lici mezipanve a krystalizatory s vy-
stupnimi profily dle poZzadovanych produkt liti, valeckovou vodou chlazenou trat s odsavanim vzdusiny a vlastnim
vodnim hospodarstvim (zahustovade k odlouéeni plovouci frakce olejd ¢i maziv a sedimentu zamasténych okuji
na bazi hydrocyklonu).




Emise do vod predstavuje znecistovani odpadnich vod (OV) z mokré &asti plynodistirny BOF, ktera je predis-
tovana v zarizeni vodniho hospodarstvi s chemickou intenzifikaci procesu sedimentace a zahustovanim pevnych
podill kalu. Vycisténa voda je zpétné recyklovana do obéhu plynocistirny. Znecisténa OV z kontiliti CCM je dis-
téna v hydrocyklénu, v némz jsou separovany plovouci podily (oleje a mazadla) a kleslé podily kovovych okuji.
Okuje jsou po odvodnéni hutnicky recyklovany v procesu aglomerace VP vazky.

Odpadni strusky z taveni oceli v BOF predstavuje prevazné pecni struska stahovana z hladiny taveniny, ktera
je po odliti odvazena na struskovisté, kde po zchlazeni se magneticky separované kovové slitky zpétné hutnicky
recykluji, zbytek strusky je ukladan na deponii. Strusky z taveni oceli v EAF — 100t se po odliti zchlazuji, kov po se-
paraci je zpétné recyklovan, zbytek strusky je ukladan rovnéz na deponii.

4 Posouzeni BAT

V tabulce je provedeno posouzeni BAT za pouziti:

o Referenéniho dokumentu o nejlepsich dostupnych technikach pro Vyrobu Zeleza a oceli (2012)

e Rozhodnuti Komise ¢. 2012/135/EU, ze dne 28. 2. 2012, kterym se stanovi zavéry o BAT podle smérnice Evrop-
ského parlamentu a Rady 2010/75/EU o primyslovych emisich pro Vyrobu zeleza a oceli

o priklad@i ocelaren v CR vybavenych tavicimi agregaty na bazi elektrickych obloukovych peci (EAF) a kyslikovych
konvertord (BOF)
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Tabulka: Parovndni ocelren v CR vybavenych tavicimi agregdty na bézi tAF a BOF
se z4very o BAT pro Vfrobu Zeleza a oceli

Porovnani
a zduvodnéni
rozdilG reseni

Kap. 9.6. Zavéry o BAT pro kyslikovou vyrobu oceli a jeji odlévani dle BREF (body 75 az 86)

75 BAT pro regeneraci plynu z kys-
o likového konvertoru potlacenym

spalovanim znamena odvadéni konvertoro-
vého plynu béhem vhanéni kysliku v co nej-
vétsi mire a jeho Cisténi s vyuzitim kombinaci
nasledujicich technik:

I“.

pouziti procesu potla¢eného spalovani.
primarni odpraseni pro odstranéni
hrubého prachu technikou suchého od-
délovani (napt. deflektor, cyklon) nebo
mokrymi odlucovacdi.

snizovani emisi prachu pomoci:
suchého odpraseni (napt. ESO -
elektrostaticky odlu¢oval) u novych
i stavajicich zafizeni.

mokrého odpraseni (napt. mokry elek-
trostaticky odlu¢ova¢ nebo pracka)
u stavajicich zafizeni.

Zbytkové koncentrace prachu spojené

s BAT, po stabilizaci konvertorového
plynu:

10 — 30 mg/Nm? pro BAT IlL.i.

< 50 mg/Nm? pro BAT lILii.

Zarizenim pro Gpravu a jimani konvertorového ply-
nu (KP) jsou identické plynodistirny pro konvertory
KK ¢. 1 a KK €. 2 a systém jimani KP. Mokra plyno-
Cistirna firmy CLESIM slouzi k zachycovani, chlazeni
a cisténi plynu a zplodin vznikajicich béhem foukani
kysliku do konvertor(, sazeni surovin a odpichu oceli.
Komplex plynodistirny je plynotésny.

Vycistény plyn je béhem zkujhovani jiman systémem
IRSID-CREUSOT LOIRE s potlacenym spalovanim.
KP je po zchlazeni a vycisténi odsavan do fidiciho
trojcestného ventilu, kde jsou spaliny usmériovany
pohyblivym zvonem do plynojemu (obsah CO nad
25% a kysliku pod 2%) nebo do spalovaciho komi-
na (pfi nizkém obsahu CO, naplnéném plynojemu).
Pro zamezeni Uniku plynu do prostoru ocelarny je ko-
lem kyslikové trysky a jejiho uzavéru vpoustén dusik.

Koncentrace prachu v jimaném plynu se na stra-
né KKO nezjistuje. Plyn je na vystupu z plynocistirny
predavan energetice., ktera zajiStuje jeho docisténi
v elektrostatickém odlucovaci a nasledné jimani z ply-
nojemu pred jeho uplatnénim jako paliva.

Z méreni provedeného energetikou v roce 2005
byla zjisténa koncentrace prachu v KP (TZL) 4,7 mg/
m? na vstupu do elektroodlucovace.

Zarizeni je v souladu s BAT.




7 6 BAT pro regeneraci konvertorového

e plynu béhem vhanéni kysliku v pfi-
padé Uplného spalovani snizuje prachové emi-
se jednou z uvedenych technik:

l. suché odpraseni (napi. elektrostaticky
odlu¢ova¢ nebo tkaninovy filtr) u novych
i stavajicich zarizeni.

Il. mokré odpraseni (napt. mokry elektrosta-
ticky odlu¢ova¢ nebo pracka) u stavajicich
zarizeni.

Urovné prachovych emisi spojenych s BAT,
stanovené jako primérna hodnota za dobu
odbéru vzorkd (nespojité méfeni, jednotlivé
vzorky za dobu nejméné pdl hodiny):

e 10 - 30 mg/Nm? pro BAT I.

e <50 mg/N m* pro BAT II.

77 BAT minimalizuje prachové emise

e z otvoru kyslikové trysky pomoci né-

které z nasledujicich technik nebo jejich kom-

binace:

I. zakryti otvoru trysky pfi vhanéni kysliku.

Il. vstfiknuti netecného plynu nebo pary
do otvoru trysky pro omezeni rozptyleni
prachu.

lll. pouziti jinych tésnéni v alternativnim pro-
vedeni ve spojeni se zafizenim na Cisténi
trysky.

Uplné spalovani konvertorového plynu se
v provozu KKO neaplikuje. Vznikajici konver-
torovy plyn je cistén, jiman a vyuzivan jako
palivo. Probiha pouze dospalovani techno-
logicky nevhodnych zbytkd KP jako palivo
a v pripadé poruchy zafizeni pro jimani plynu,
nebo pfi nedostatku mista v plynojemu.

Pro minimalizaci prachovych emisi z otvoru
trysky se pouziva inertizace otvoru pro trysku
dusikem a uzavieni segmentového uzavéru

trysky.

Porovnani
a zduvodnéni
rozdila reseni

BAT neni ve vztahu k zafizeni

relevantni.
Nelze zhodnotit.

Zafizeni je v souladu s BAT.




78 BAT pro sekundarni odprasovani,

e vCetné emisi z nasledujicich procest:

— prelévani tekutého surového zeleza z vozu
pro prepravu tekutého surového Zzeleza
(nebo misi¢e surového Zeleza) do sazeci
panve,

— predupravy tekutého surového zeleza
(tj. ptedehfivani nadob, odsiteni, odfos-
foreni, odstruskovani, doprava tekutého
surového Zeleza a vazeni),

— v souvislosti s vyrobou oceli v kyslikovém
konvertoru, jako je predehrivani panvi,
vyhoz pfi vhanéni kysliku, sazeni tekuté-
ho surového zeleza a Srotu, odpich tekuté
oceli a strusky z kyslikového konvertoru,

— sekundarni metalurgie a plynulé odlévanti,

minimalizuje prachové emise vyuzitim
technologii integrovanych do procest, napfr.
obecnych technik k zamezeni rozptyleni di
anikdm emisi nebo k jejich kontrole, a vyuzi-
tim vhodnych krytt a vik s G¢innym odsavanim
a naslednym ¢isténim odpadnich plynd pomo-
ci tkaninového filtru nebo elektrostatického
odlucovace.

Celkova primérna Gcinnost zachycovani
prachu spojena s BAT je > 90%.

Uroven prachovych emisi spojena s BAT,
stanovena jako stredni denni hodnota, pro

Prelévani tekutého surového Zeleza do sa-
zeci panve — odlucovani emisi z prelévani
surového zeleza (SZ) 2300t Zelezni¢niho misice
do nalévaci panve se uskutecnuje odprasovaci
jednotkou (latkovy desetikomorovy hadicovy
filtr — 5600 m?), ktera také zabezpecuje filtraci
odsaté vzdusiny ze zarizeni mimopecniho zpra-
covani chemického ohfevu (IR-UT). Odsun
prachu je cyklicky realizovan prostrednictvim
rotacnich podavact, S$nekovych dopravniki
a pasové dopravy do uzavieného prepravniho
kontejneru.

Na tomto zdroji probiha jednorazové mé-
feni emisi v souladu s legislativou a IP. Emise
prachu se obvykle pohybuji do 20 mg/Nm?®.
Ucinnost filtrace neni stanovovana. Namérena
@ hodnota emisi TZL je 5 mg/m?>.

Prediprava tekutého surového zeleza -
v ramci predupravy je jako zdroj znecistovani
ovzdusi vedeno zafizeni pro mimopecni od-
sifeni surového Zeleza (SZ) s projektovanou
kapacitou 2000 kt/rok. Odprasovaci jednotka
pro technologii odsifeni je tvorena latkovym
Sestikomorovym hadicovym filtrem o plose
2740 m2. Odsun prachu je cyklicky realizovan
prostrednictvim rotacnich podavact a Sneko-
vého dopravniku do uzavieného prepravniho
kontejneru.

Na tomto zdroji probiha jednorazové mére-

Porovnani

a zduvodnéni

rozdilu reseni
Zajisténi souladu s BAT bude

dosazeno realizaci investiéni akce
»Sekundarni odpraseni haly”.




vsechny odprasené odpadni plyny je:

e <1-15mg/Nm?v pfipadé tkaninovych fil-
tra;

e < 20 mg/Nm? v pfipadé elektrostatickych
odluéovaéi (ESO).

Pokud jsou emise z procesu pred-
Gpravy tekutého surového Zeleza a ze
sekundarni metalurgie zpracovavany oddeé-
lené, Groven prachovych emisi spojena s BAT,
stanovena jako stfedni denni hodnota, je:

e <1-10mg/Nm? pro tkaninové filtry;
e < 20 mg/Nm? pro elektrostatické odluco-
vale (ESO).

ni emisi v souladu s legislativou a IP. Emise prachu (1 x za 3 kalendaini roky) se obvykle
pohybuji do 20 mg/Nm?. Ucinnost filtrace neni stanovovana. Naméfena @ hodnota
emisi TZL je 16 mg/m?>.

Procesy v souvislosti s vyrobou oceli v kyslikovém konvertoru — k zachycovani, chlazeni
a ¢isténi plynd, vznikajicich béhem foukani kysliku do konvertoru (primarni odprasent),
béhem sazeni surovin do konvertoru a béhem odpichu oceli (sekundarni odprasent)
slouZi zafizeni mokré plynodistirny CLESIM (Francie).

Na tomto zdroji probiha jednorazové méreni emisi v souladu s legislativou a IP. Emise
prachu (1 x za kalendarni rok) se obvykle pohybuji do 20 mg/Nm?>. Naméfené @ hodno-
ty emisi TZL u KK ¢. 1 jsou 17 mg/m?, u KK €. 2 pak 13 mg/Nm’.

Sekundarni metalurgie a plynulé odlévani — zarizeni sekundarni metalurgie panvové
pece (LF ¢. 1 s kapacitou 1500 kt/rok a LF ¢. 2 s kapacitou 1 100 kt/rok) jsou urée-
ny ke zpracovani tekuté oceli elektrickym obloukovym ohrevem pod struskou, dale pro
Gpravu chemického slozeni, dezoxidaci, tepelnou a chemickou homogenizaci obsahu
panve. Odprasovaci jednotka LF €. 1 se sklada z latkového Sestikomorového hadicového
filtru o plose 5600 m?, odprasovaci jednotka LF ¢. 2 je tvorena textilnim pétikomorovym
filtrem.

Odsun zachyceného prachu je cyklicky realizovan prostrednictvim rotacnich poda-
vacl a $nekovych dopravnikli do uzavieného prepravniho kontejneru. Na tomto zdroji
probiha jednorazové méfeniv souladu s legislativou a IP. Emise prachu (1 x za kalendaini
rok) se obvykle pohybuji do 20 mg/Nm?. Ucinnost filtrace neni stanovovana. Namérené
@ hodnoty emisi TZL u LF ¢. 1 jsou 1,1 mg/m?, u LF ¢. 2 pak 11 mg/Nm?.

Na zafizeni pro plynulé odlévani oceli (ZPO) z diivodu méné vyznamnych emisi
v porovnani s jinymi zdroji neprobiha odsavani a ¢isténi odpadnich plynt. Emise jsou
eliminovany zakrytovanim odlévaci traté zafizeni v uzaviené hale KKO. Toto zarizeni
neni vedeno jako ZZO. Céstedné odsavani sekundarnich emisi bude zavedeno v ramci
investi¢ni akce ,, Sekundarni odpraseni haly KKO" a to odsavanim prostoru pod stfechou
vyskové casti haly KKO.

Sekundarni odpraseni haly KKO - v soucasnosti je pripravovana realizace investi¢n{
akce ,,Sekundarni odpraseni haly KKO". V ramci této akce budou odsavany a spole¢né
v latkovém filtru Cistény nezachycené fugitivni emise z téchto mist:

e Sekundarni odsavani sazeciho prostoru konvertord
Sekundarni odsavani prostoru odpichu konvertort
Odsavani prostoru nad stfechou nalévaci haly

Odsavani prostoru pod strechou vyskové casti haly KKO
Odsavani podavace dratu vakuovaci stanice RH 1




Odsavani pracovisté mimopecni rafinace IR — UT

Odsavani homogenizacnich stanic ¢. 1 a 2 v hale odlévarny

Odpraseni prelévani surového zeleza v prelévaci hale

Odsavani havarijniho prelévani surového Zeleza na koleji v nalévaci hale
Odsavani odsireni surového zeleza a stahovani strusky v prostoru nalévaci haly
Odsavani pracovisté pripravy trysek.

Pozndmka: Soucasné je Hala oceldrny vedena jako emisni ZZO, k némuz jsou v IP stanoveny
specifické EL pro TZL v hodnoté 50 mg/m’* a emisni strop TZL 230,4 t/rok. Pro emise TZL byla
stanovena metodika a podminky primého méfeni véetné vypoctu mnoZstvi emisi (1 x za kalenddy-
ni rok, vztazné podminky C). Méfici misto je umisténo na stfese budovy haly v drovni 12 vétracich
otvorti. Naméfend @ hodnota emisi TZL je 23 mg/m°.

V kap. 5 vyrokové &asti rozhodnuti KU o vydéani zmény IP byla stanovena podmin-
ka o terminu realizace zaméru “Sekundarni odpraseni haly KKO" do konce roku 2013
(v&etné opravy plynocistirny).

V kap. 4 vyrokové ¢asti rozhodnuti KU o vydani 10. zmény IP byla v bodu 4.6. stano-
vena podminka zpfisnéni EL pro novy textilni filtr instalovany v ramci stavby “Sekundarni
odpraseni haly KKO" na hodnotu 20 mg/m?*. Aktualni stav pfipravy a realizace investi¢ni
akce ,Sekundarni odpraseni haly KKO" je uveden ve shrnuti hodnoceni zafizeni KKO
ve srovnani se zavéry BAT.




Porovnani
a zduvodnéni
rozdila reseni

79 BAT pro zpracovani strusky na misté Na KKO se neprovadi zpracovani strusky. BAT neni ve vztahu k zafizen{
e sniZuje prachové emise pomoci né- Struska je magneticky a zrnitostné upravo- relevantni.

které z nasledujicich technik nebo jejich kom- vana a zpracovavana na externim provoze, Nelze zhodnotit.

binace: kam je prepravovana kolejovou vnitropodni-

I. @cinné odsavani prachovych emisi z drtice kovou dopravou.

strusky a tridicich zafizeni s naslednym cis-
ténim odsavanych plyn(, pokud to pfipada
v tvahu,

Il. doprava nezpracované strusky l|zicovymi
nakladadi,

Ill. odsavani nebo skrapéni presypt dopravni-
kd na rozdrceny struskovy material,

IV. skrapéni strusky uloZzené na haldach,

V. pouziti vodni mlhy pfi nakladani rozdrcené
strusky.
Uroven prachovych emisi spojena s BAT

v pripadé pouziti BAT | je

e < 10 - 20 mg/Nm* a je stanovena jako
primérna hodnota za dobu odbéru vzor-
ku (nesouvislé méfeni, jednotlivé vzorky
za dobu nejméné piil hodiny).




80 BAT ma zabranit spotrfebé vody
e aemisim odpadni vody z primarniho
odpraseni KP nebo je snizit pouzitim jednoho

z nasledujicich postupt stanovenych v BAT 75

a BAT 76:

— suché odpraseni konvertorového plynu,

— minimalizace spotreby praci vody a jeji
maximalni opétovné vyuZiti (napf. pro
granulaci strusky) v pfipadé, Ze je pouZito
mokré odpraseni.

8 1 BAT ma minimalizovat vypousténi
e odpadnich vod pfi plynulém odlé-

vani pomoci kombinace téchto technik:

I. odstranéni tuhych latek flokulaci, usazo-
vanim a/nebo filtraci,

Il. odstranéni oleje ve stiranych lapacich
nebo v jiném G¢inném zafizeni,

I11. recirkulace chladici vody a vody z vakuo-
vého generatoru v co nejvétsi mire,
Uroveh emisi spojena s BAT, stanovena

na zakladé zpudsobilého nahodného vzorku

nebo smésného vzorku odebiraného v pribé-

hu 24 hodin, pro odpadni vody ze zafizeni pro

plynulé odlévani:

¢ nerozpusténé latky < 20 mg/I,

Zelezo < 5 mg/,

zinek < 2 mg/l,

nikl < 0,5 mg/,

chrom celkem < 0,5 mg/I,

uhlovodiky celkem < 5 mg/I.

V zafizeni mokré plynodistirny KKO je
zaveden recirkulaéni systém technologické
vody. Pouzita technologicka voda je po vy-
Cisténi v usazovacich nadrzich typu DORR
opétovné pouzita pfi mokrém cisténi kon-
vertorového plynu. Dopliovani ztrat vody
odparem a odluhem se provadi pridavnou
primyslovou vodou dodavanou z energeti-
ky.

KKO disponuje vlastnim vodnim hospo-
darstvim s primarnim cisténim odpadnich vod.
Jednotlivé chladici a odprasovaci okruhy jsou
samostatné upravovany.

Odstranovani tuhych latek se provadi
sedimentaci v hydrocyklonu, v usazovacich na-
drzich nebo filtraci na piskovych filtrech.

Ropné latky z okruhu sekundarniho chla-
zeni zafizeni na plynulé odlévani (ZPO) jsou
zachycovany v hydrocyklonu.

Dale jsou okruhy chemicky upravovany,
ztraty odparem a odluhem jsou doplhovany
pridavnou vodou. Odluhy z uzavienych vod-
nich okruhl nejsou vypoustény do zivotniho
prostiedi, ale jsou predavany na zakladé
smluvniho obchodniho vztahu s energetikou,
ktera zajistuje jejich dalsi vyuziti a dodisténi.

Porovnani
a zduvodnéni
rozdila reseni

Zarizeni je v souladu s BAT.

Zarizeni je v souladu s BAT.




82 BAT predchazi vzniku odpadl vyu-
e Zitim nékteré z nasledujicich technik
nebo jejich kombinace (viz BAT 8):

I. odpovidajici shromazdovani a skladovani
pro usnadnéni konkrétniho zpracovani,

. recyklace provadéna na misté, a to prachu
z procesu cisténi konvertorového plynu,
prachu ze sekundarniho odpraseni a okuji
z ZPO, zpét do procest vyroby oceli s na-
lezitym ohledem na vliv emisi ze zafizeni,
kde recyklace probiha,

1l. recyklace strusky z kyslikového konvertoru
a jemnych frakci konvertorové strusky pro-
vadéna na misté v riznych zafizenich,

IV. zpracovani strusky, pokud podminky trhu
umoziiuji vnéj3i pouZiti strusky (napt. jako
pInivo do materiald nebo pro stavby),

V. poutziti filtrovych odpraskd a kald pro ex-
terni regeneraci zeleza a nezeleznych kovd,
jako je napr. zinek v primyslu nezeleznych
kovd,

VI. pouziti usazovaci nadrze pro kaly s nasled-
nou recyklaci hrubé frakce v aglomeraci i
vysoké peci nebo v primyslu vyroby cemen-
tu, pokud rozlozeni velikosti zrn umoziuje
rozumné oddélent.

Na KKO vznikaji vedlejsi produkty a od-
pady, které se separované shromazduji
na shromazdovacich mistech odpadu tak, aby
bylo umoznéno jejich maximalni materialové
vyuziti. (viz I).

Vedlejsi produkty:

e Strusky se predavaji na provoz Druhotné
suroviny k dal$imu nakladani, umoznuji-
ci jejich vyuZiti (recyklaci) v aglomeraci
(viz ). Z &asti strusek se na provoze VS
vyréabi stavebni vyrobky (viz IV), nevyuZi-
telné zbytky se predavaji jinym, ze zakona
opravnénym osobam k odstranéni.

e Okuje, vznikajici v hydrocyklonu ZPO, jsou
hutnicky recyklovany v aglomeraci (jedna
ze sloZek pfi vyrobé aglomeratu - viz II).

e Jemné kaly KKO z plynocistirny jsou po od-
vodnéni na kalolisu predavany na provoz
Druhotné suroviny, kde se z nich vyrabi
certifikovany vyrobek , Fe korekce” (viz VI)
pro cementarny.

e Hrubé kaly KKO z plynocistirny jsou
recyklovany v aglomeraci (viz VI).
Odpady:

Odprasky z panvové pece LF &. 1, pan-
vové pece LF ¢. 2, odsitfeni surového zeleza,
chemického ohtevu a prelévani SZ, jsou shro-
mazdovany v hermetizonanych prepravnich
kontejnerech (viz ) a nasledné predavany jiné
opravnéné osobé k pravé ¢i odstranéni.

Porovnani
a zduvodnéni
rozdila reseni

Zarizeni je v souladu s BAT.




33.

sledné pouZziti jako paliva.

34.

BAT spociva v jimani, isténi a stabi-
lizaci konvertorového plynu pro na-

BAT omezuje spotiebu energie vyu-
Zitim systéma se zakrytymi panvemi.

Jako vedlejsi produkt pfi zkujiovani surové-
ho zeleza v KKO vznika KP. Tento plyn je jiman
systémem IRSID — CREUSOT LOIRE s potla-
cenym spalovanim. Nasledné je konvertorovy
plyn veden do plynodistirny, ktera zajistuje jeho
dochlazeni a mokré cisténi ve dvou stupnich
(saturatoru a stavitelné Venturiho pracce).
Konvertorovy plyn je po vycisténi odsavan spa-
linovymi ventilatory do fidiciho (trojcestného)
ventilu, kde je usmérnovan pohyblivym zvonem
do plynojemu, nebo v pripadé nemoznosti plyn
jimat (nesplnéni podminek pro jimani plynu,
naplnény plynojem apod.) do spalovaciho ko-
mina. Jimany plyn je z plynojemu dopravovan
do smésné stanice energetiky, k vyrobé smés-
ného plynu s naslednym vyuzitim jako paliva
predevsim v hutni vyrobé.

Surové zelezo se skladuje v izolovanych po-
jizdnych tfistatunovych torpédomisicich. Pri
odlévani oceli do mezipanvi na ZPO se po-
uzivaji otocné stojany vybavené ramenem
s poklopem. Diky relativné kratkym trans-
portnim trasam panvi v systému sekundarni
metalurgie a planovanému systému vyroby oce-
li bez vétsich prostoj, neni potrebny casovy
prostor pro slozitou manipulaci se zakryvanim
panvi a jejich pouziti neni v pfipadé KKO efek-
tivni.

Porovnani
a zduvodnéni
rozdila reseni

Zafrizeni je v souladu s BAT.

Zarizeni je v souladu s BAT.




8 5 BAT predstavuje optimalizaci vy-

e robniho procesu a snizeni spotreby
energie vyuzitim pfimého odpichu po dmycha-
ni kysliku.

86 BAT sniZuje spotiebu energie s vy-
e uzitim plynulého odlévani pasu
do témér hotového stavu, pokud to kvalita
a sortiment vyrabéné oceli odivodnuje.

Odlévani pasu do témér hotového sta-
vu znamena plynulé odlévani oceli na pasy
o tloustce mensi nez 15 mm.

Pfi vyrobé oceli na KKO je ve vét-
§iné pfipadd nutna chemickda analyza
taveniny. Pouze v cca 30% (omezeno dle
technologickych predpisd vyroby danych
druhd oceli) se provadi odpich taveniny me-
todou primého odpichu po dmychani kysliku
bez kontroly na chemickou analyzu taveni-
ny.

S ohledem na sortiment vyroby se
odlévani oceli do pasu na ZPO neprova-
di.

Porovnani
a zduvodnéni
rozdila reseni

Zarizeni je v souladu s BAT.

BAT neni ve vztahu k zafizeni
relevantni. Nelze zhodnotit.




Porovnani
a zduvodnéni
rozdila reseni

Kap. 9.7. Zavéry o BAT pro zarizeni na vyrobu oceli v elektrickych obloukovych

pecich EOP (EAF) a jeji odlévani dle BREF (body 87 az 95)

87 BAT pro vyrobu v elektrickych ob-
o loukovych pecich (EAF) predchazi
rtutovym emisim vylou¢enim surovin a pomoc-
nych latek, které obsahuji rtut (viz BAT 6 a 7),
v co nejvétsi mire.

88 BAT pro primarni a sekundarni od-
o pradeni EAF (vletné predehrevu
Srotu, sazeni, taveni, odpichu, panvové pece
a sekundarni metalurgie) spoéiva v dosaZeni
G¢inného odsavani ze vSech zdroji emisi po-
moci nékteré z nize uvedenych technik a na-
slednym odprasenim v tkaninovém filtru:

Emise rtuti vznikaji tavenim vstupnich suro-
vin s moznym obsahem Hg. Jedna se zejména
o vsazkovy kovovy Srot od externich doda-
vatell. V zafizeni Elektrooceldrna se pouziva
vétsinou Srot, vznikly pfi vyrobé ocelovych vy-
valkd v a.s. Jedna se o velice kvalitni kusovy
$rot s minimalnim moZnym obsahem rtuti.

Zbylé mnozstvi kovového Srotu, ktery se
pouziva pro vyrobu taveniny v elektroocelar-
né, tvori vysoce legovany a austeniticky Srot,
vysoké kvality, rovnéz s minimalnim mnoz-
stvim sloucenin rtuti. Emise Hg z taveb v EOP
jsou dle IP stanovovany periodicky spolecné
s PCCD/F, PCB a skupinami kovii zahrnujici Cd,
As a Pb ve stanovenych intervalech 1 x za 3 ka-
lendarni roky.

V provozu Elektroocelarny se pouziva ke sni-
Zeni emisi Skodlivych latek primarni odsavani
odpadniho plynu v kombinaci s uzavrenim peci
a zakrytovanim (technika I). Spaliny z EAF ¢&.
3,4 a 5 jsou pfi sazeni a odpichu odsavany ze
zakrytu (dymniku) nad klenbou pece a nad pra-
covnimi dvirky. Pri oxidaci lazné jsou spaliny

Zafrizeni je v souladu s BAT.

Zarizeni je v souladu s BAT.

Pozndmka: Ucinnost filtrace TZL
a meéreni trovné prachovych emisi
Jako stredni denni hodnota nenf pro
posuzovand zarizeni mé¥ena a sta-
novovdna.




I. kombinace prfimého odsavani odpadniho
plynu (4. nebo 2. otvor) a zakryvani;

Il. prfimé odsavani plynu a systémy uzavieni
pece;

lll. pfimé odsavani plynu a odsavani celé bu-
dovy (nizkokapacitni elektrické obloukové
pece nemusi vyzadovat primé odsavani
plynu k dosazeni stejné Gcinnosti odsava-
ni).

Celkova primérna u
s BAT je > 98 %.

Uroveh prachovych emisi TZL spojena
s BAT je < 5 mg/Nm?*a je stanovena jako stred-
ni denni hodnota.

Urovenh emisi spojena s BAT pro rtut je
< 0,05 mg/Nm? a je stanovena jako prlimérna
hodnota za dobu odbéru vzorku (nespojité
méreni, jednotlivé vzorky za dobu nejméné
¢tyf hodin).

Ve

innost jimani spojena

odsavany ¢tvrtym otvorem ze zavieného vika
pece. Pro (isténi odsatého plynu se pouziva
vysokokapacitni filtra¢ni zarizeni CFS. Hlavni
soucasti CFS je tkaninovy Sestikomorovy filtr
s hlavnim odsavacim ventilatorem o vykonu
240000 m*/h. Ten byl projektovan pro 6 ks EAF.
Pri stavajicim stavu jsou v provozu maximalné
3 pece (dle aktualnich trznich poZzadavki se
provoz omezuje na dvé, respektive az jednu
pec). Odsavani je proto predimenzovano a je
tedy nutno omezovat mnozstvi odsavaného
znecisténého plynu pomoci regulacni klapky.

Dalsimi soucastmi CFS jsou proplachovaci
ventilator, odsunové cesty zachyceného pra-
chu, sbérné zasobniky a peletizacni zarizeni
se zvedacim a vyklapécim zarizenim hotovych
pelet. Odprasky z CFS se upravuji na pelety.
Odsun vlhkych hotovych pelet je provadén
do kontejner(, které jsou po naplnéni nasledné
odvazeny smluvni externi firmou k odstranéni.
Ro¢ni produkce odpraska ve vihkém stavu je
cca 200t.

V integrovaném povoleni je pro zafizeni
Elektroocelarny stanoven specificky emisni li-
mit pro:

TZL 20 mg/m* s Cetnosti méreni 1 x za ka-
lendaini rok. Namérena hodnota emisi TZL je
2 mg/m?;

Hg neni uveden, stanoveno pouze méren{
s Cetnosti 1 x za 3 kalendarni roky. Namérena
hodnota emisi Hg je 0,013 mg/m°.




89 BAT pro primarni a sekundarni od-
o pradeni EAF(véetné predehrevu
Srotu, sazeni, taveni, odpichu, panvové pece
a sekundarni metalurgie) predchazi vzniku
emisi polychlorovanych PCDD/PCDF a po-
lychlorovanych bifenyli (PCB) co nejsir$im
vyloucenim surovin, které obsahuji PCDD/F
a PCB nebo jejich prekurzort (viz BAT 6 a 7),
nebo jejich vyskyt sniZuje, a to s vyuzitim né-
které z nasledujicich technik nebo jejich kom-
binace v souvislosti s pfislusSnym systémem
odstranovani prachu:
I. odpovidajici dodatecné spalovani;
Il. odpovidajici rychlé ochlazeni;
lI. vstriknuti prislusnych adsorpénich Cinidel
do potrubi pred odprasenim.

Uroven emisi spojena s BAT pro polychloro-
vané dibenzodioxiny/dibenzofurany (PCDD/
PCDF) je < 0,1 ng I-TEQ/Nm? a je stanovena
na zakladé nahodného odbéru vzorku za dobu
6 — 8 hodin pfi ustalenych podminkach. V né-
kterych pripadech muize byt Grovné emisi
spojené s BAT dosazeno pouze pomoci pri-
marniho opatreni.

Pouzitelnost BAT I:

U stavajicich zafizeni je tfeba pro odhad
pouzitelnosti vzit v vahu podminky, jako je
dostupny prostor, potrubni systém odpadniho
plynu atd.

V provozu Elektroocelarny se kromé vybéru
vhodnych surovin nepouziva zadna konkrét-
ni metoda popsana v tomto poznatku o BAT.
Pouzitim vysoce jakostniho kovového Srotu
se spolehlivé dosahuje nizkych emisi PCDD/
PCDF a PCB latek, které bezproblémové plni
limity dle BAT.

V integrovaném povoleni je pro zafizeni
Elektroocelarny stanoven specificky emisni li-
mit pro:

— PAH 0,2 mg/m? s Cetnosti méreni 1 x za ka-
lendarni rok. Namérfend hodnota emisi
PAH je 0,000018 mg/m?;

— PCDD/F a PCB neni uveden, stanoveno
pouze méreni s Cetnosti 1 x za 3 kalendar-
ni roky. Namérena hodnota emisi je pro
PCDD/F 0,0067 ng/m?* a pro PCB 0,00073
ng/m’.

Porovnani
a zduvodnéni
rozdila reseni

Zarizeni je v souladu s BAT.




9 O BAT pro zpracovani strusky na misté

e snizuje prachové emise pomoci né-
které z nasledujicich technik nebo jejich kom-
binace:

I. Gcinné odsavani prachovych emisi z drtice
strusky a tridicich zarizeni s naslednym ¢is-
ténim odsavanych plyn(, pokud to pfipada
v tvahu;

Il. doprava nezpracované strusky lzicovymi
nakladadi;

lll. odsavani nebo skrapéni presypt dopravni-
kl na rozdrceny struskovy material;

IV. skrapéni strusky uloZzené na haldach;

V. pouziti vodni mlhy pfi nakladani rozdrcené
strusky.

V pfipadé pouziti BAT | je Groven pracho-
vych emisi spojena s BAT < 10 - 20 mg/Nm?
a je stanovena jako primérna hodnota za dobu
odbéru vzork (nespojité méfeni, jednotlivé
vzorky nejméné za dobu pdl hodiny).

Struska z vyroby nizkolegovanych oceli se
shromazduje na korbé Zelezni¢nich vozl a na-
sledné dopravuje na provoz Druhotné suroviny
k dal$imu zpracovani (prava za aéelem mate-
ridlového vyuZiti).

Struska z vyroby vysokolegovanych oceli se
shromazduje ve vyhrazeném prostoru srotisté.
Po ztuhnuti se vznikly monolit mechanicky roz-
bije padem koule zavésené na jerabu, kovové
Casti se separuji elektromagnetem a opétovné
pouziji jako kovonosna prisada do EAF. BEhem
rozbijeni ztuhlého struskového monolitu se
pouziva skrapéni pro minimalizaci emisi TZL.
Struska z vysokolegovanych oceli, zbavena ko-
vovych podill, se pak nasledné predava jako
odpad kat. ¢. W10 02 02 primo z mista shro-
mazdovani jiné, ze zakona opravnéné osobg,
k odstranéni.

Porovnani
a zduvodnéni
rozdila reseni

BAT neni ve vztahu k zafizeni

relevantni.
Nelze zhodnotit.




9 1 BAT minimalizuje spotfebu vody

e z procesu v elektrické obloukové
peci maximalnim vyuZzitim uzavreného systé-
mu chladici vody pro chlazeni pecnich zarize-
ni, pokud nejsou pouzivany pritoc¢né chladici
systémy.

Vodni hospodarstvi Elektroocelarny sesta-

va z téchto 3 casti:

e okruh chlazeni EAF,

e okruh chlazeni zafizeni VD/VOD,
e okruh zaolejovanych vod.

Chlazeni technologickych &asti EAF (pod-
kov drzakd elektrod, tésnicich krouzkd
elektrod, chladi¢i u pecnich dvifek a odpi-
chovych otvord, rama kleneb) je provadéno
nepfimym zplsobem.

Odbér povrchové pridavné vody pro po-
treby chlazeni EAF je provadén na zakladé
povoleni k nakladani s vodami pro dodavate-
le. Tato voda je postupné rozvadéna do vsech
péti EAF. Poté EAF opousti a je cCerpana
do jimky za EAF ¢. 3 a pres ni do chladici véze.
Z chladici véze se opét vraci zpét do rozvodu
k chlazeni vSech EAF. Odluh z chladici véze je
veden do kanalizace energetiky.

Porovnani
a zduvodnéni
rozdila reseni

Zarizeni je v souladu s BAT.




92 BAT snizuje vypousténi odpadnich

e vod pfi plynulém odlévani na mini-

mum pomoci kombinace téchto technik:

I. odstranéni tuhych latek flokulaci, usazova-
nim a/nebo filtraci;

Il. odstranéni oleje ve stiranych lapacich nebo
jiném G¢inném zafizenti;

1. recirkulace chladici vody a vody z vakuové-
ho generatoru v co nejvétsi mire:

Urovné emisi spojené s BAT pro odpad-
ni vody ze =zafizeni plynulého odlévani,
stanovené na zakladé zpUsobilého nahodné-
ho vzorku nebo smésného vzorku ziskaného
za 24 hodin:

e nerozpusténé latky < 20 mg/l
Zelezo < 5 mg/l
zinek < 2 mg/I
nikl < 0,5 mg/l
chrom celkem < 0,5 mg/I
uhlovodiky celkem < 5 mg/I

V zafizeni Elektroocelarny se pro nizkou
kapacitu EAF technologie kontinualniho odlé-
vani nepouziva.

Porovnani
a zduvodnéni
rozdila reseni

BAT neni ve vztahu k zafizeni

relevantni.
Nelze zhodnotit.




9 3 BAT predchazi vzniku odpadu po-
e moci nékteré z nasledujicich technik

nebo jejich kombinace:

I. odpovidajici shromazdovani a skladovani
pro usnadnéni konkrétniho zpracovani;

Il. regenerace a recyklace zaruvzdornych ma-
teriald z rGznych procest, provadéna primo
na misté a vnitrni vyuziti, tj. jako nahrada
dolomitu, magnezitu a vapna;

lll. vyuziti odpraskii pro externi regeneraci
nezeleznych kovd, jako je zinek v pramyslu
nezeleznych kovt, pokud mozno, po obo-
haceni  filtrovych  prachd  recirkulaci
do elektrické obloukové pece;

IV. oddéleni okuji z plynulého odlévani
v procesu cisténi vody a regenerace s na-
slednou recirkulaci, napt. v aglomeracnich
¢i vysokych pecich nebo v primyslu vyroby
cementu;

V. vnéjsi pouziti ZzZaruvzdornych materiall
a strusky z procesu elektrické obloukové
pece jako sekundarni suroviny, pokud to
podminky trhu umoznuji.

BAT znamena kontrolované fizeni vyrob-
nich zbytkl z elektrické obloukové pece, které
neni mozno vyloudit ani recyklovat.

V provozu Elektroocelarna se klade ddraz
na materialovy management, kterym se mo-
nitoruje a optimalizuje veskery materialovy
tok, zpracovani a skladovani surovin, vyrobkd,
vedlejSich produktd a odpadl. Tento systém
usnadiuje opétovnou recyklaci vyrobnich
zbytkd s minimem podilu nezpracovatelnych
odpadd.

Mnozstvi vybouranych sutin ze zZaruvzdor-
nych vyzdivek panvi a &sti peci (ZM) je
vzhledem k jejich Zivotnosti malé, a proto se
odvazi ke zpracovani a druhotnému vyuziti
(viz V) do Gpravnického zafizeni provozu Dru-
hotné suroviny.

Porovnani
a zduvodnéni
rozdila reseni

Zarizeni je v souladu s BAT.




9 4 BAT snizuje spotiebu energie s vy-

e uzitim plynulého odlévani pasu
do témér hotového stavu, pokud to kvalita
a sortiment vyrabéné oceli odvodnuje.

9 5 BAT snizuje emise hluku ze zafizeni
e aprocest elektrické obloukové pece
vytvarejicich vysoké zvukové energie, a to po-
moci kombinace nasledujicich konstrukénich
a provoznich technik v zavislosti na mistnich
podminkach a v souladu s nimi (kromé pouziti

technik uvedenych v BAT 18):

I. postavit budovu elektrické obloukové
pece tak, aby pohlcovala hluk z mechanic-
kych otrest vyvolanych provozem pece;

Il. postavit a instalovat jeraby urcené
k prepravé sazecich koSt pro zamezeni
mechanickych otresy;

ll. specifické pouziti akustické izolace uvnitr
zdi a strechy, ktera zabranuje prenosu hlu-
ku prenaseného vzduchem vychazejiciho
z budovy elektrické obloukové pece;

IV. oddéleni pece a vnéjsi zdi za icelem snize-
ni hluku prenaseného konstrukci budovy
elektrické obloukové pece;

V. umisténi procest, které jsou zdrojem
vysoké zvukové energie (tj. elektricka
obloukové pec a oduhli¢ovaci agregaty),
dovnitf hlavni budovy.

Zarizeni Elektroocelarna nepouziva techno-
logii kontinualniho odlévani. Technické reseni
elektroocelarny neni pfizplsobeno pro moz-
nost kontinualniho liti, vzhledem k malému
mnozstvi a Sirokému sortimentu odlévanych
oceli a litin by zcela jisté nebylo realné a efek-
tivni tuto technologii instalovat.

V zafizeni Elektroocelarny jsou EAF umisté-
ny uvnitf vyrobni haly, ktera dostatecné snizuje
emise hluku do okoli. V zafizeni se pouziva
zplsob popsany v BAT 95 (bod V). Umisténi
EAF uvnitf rozmérné vyrobni haly dostatecné
snizuje emise hluku vzniklého provozem peci.
Ventilator zafizeni odpraseni elektrickych ob-
loukovych peci, ktery je rovnéz zdrojem emisi
hluku, je odstinén okolnimi objekty. Opatreni
ke snizeni emisi Skodlivého hluku nejsou v inte-
grovaném povoleni stanovena.

Porovnani
a zduvodnéni
rozdila reseni

BAT neni ve vztahu k zafizeni

relevantni.
Nelze zhodnotit.

Zafrizeni je v souladu s BAT.




Léver
Stanovisko k aplikaci BAT v ocelarné spolecnosti ArcelorMittal Zenica, Bosna a Hercegovina vychazi z podkladu
a dokumentace, které byly zpracovateli poskytnuty objednatelem nebo jsou verejné dostupné.

S ohledem na rozsah a dostupnost informaci o technologickém zafizeni ocelarny ArcelorMittal Zenica nebylo
provedeno primé porovnani technologického nebo technického reseni v zafizeni ArcelorMittal Zenica s nejlepSimi
dostupnymi technikami dle zavéri o BAT pro Vyrobu Zeleza a oceli. Udaje o celkovém mnoZstvi emisi znecistu-
jicich latek za rok z ocelarny ArcelorMittal Zenica uvedené v PRTR (celkové emise v t/rok) nebylo mozné pfimo
porovnat s emisnimi Grovnémi spojenymi s BAT uvedenymi v zavérech o BAT pro Vyrobu Zeleza a oceli (koncent-
raéni limity v mg/m?).

Pro detailni porovnani zafizeni ArcelorMittal Zenica s nejlepsimi dostupnymi technikami dle zavért o BAT pro
Vyrobu zeleza a oceli jsou klicové zejména:

e Uzka spoluprace s provozovatelem zarizeni,

o doplnéni specifickych dat a informaci od provozovatele (vlastni porovnani se zavéry o BAT provedené pfimo
provozovatelem, provozni rad zarizeni, protokoly o méreni emisi, ),

e navstéva zarizeni.

Pro posouzeni environmentalni vykonnosti ocelarny ArcelorMittal Zenica jsou rozhodujici nejlepsi dostupné
techniky uvedené v zavérech o BAT pro Vyrobu Zeleza a oceli. Jejich dosazeni Ize povazovat za cilovy stav, jehoz je
mozné pfi provozovani zarizeni dosahnout. Pro nejlepsi dostupné techniky obecné plati, Ze nepredepisuji pouziti
konkrétnich technik a jejich vycet nikdy neni zcela vyclerpavajici. Klicovym faktorem je zejména dosazeni emisnich
urovni spojenych s BAT bez jednoznacné vazby na zplsoby nebo techniky, které vedou k jejich dosazeni. V tabul-
ce 1 jsou ve sloupci , Technologické nebo technické feseni v zafizeni” uvedeny priklady aplikaci BAT v ocelarnach
v CR vybavenych tavicimi agregaty na bazi elektrickych obloukovych peci a kyslikovych konvertord, které v konec-
ném efektu vedou k dosazeni souladu se zavéry o BAT pro Vyrobu Zeleza a oceli.

Stanovisko muze slouzit jako podplrny material jak pro rozhodovaci proces povolovacich Grad v Bosné
a Hercegoviné, tak pro provozovatele ocelaren vybavenych podobnymi tavicimi agregaty. Priklady aplikaci BAT
v podobnych ocelarnach v CR mohou byt vyuZity k volbé spravného postupu vedouciho k dosaZeni souladu se
zavéry o BAT pro Vyrobu zeleza a oceli.
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1. lvod

Na osnovu Vaseg zahtjeva od dana 3. 8. 2015. izradili smo Misljenje o primjeni najboljih dostupnih tehnika (BAT)
u Celicani kompanije ArcelorMittal Zenica, Bosna i Hercegovina.

Predmet Misljenja je usporedba nivoa postrojenja Celicane ArcelorMittal Zenica u Bosni i Hercegovini sa sli¢nim
Celi¢anama u RC i sa zaklju¢cima o BAT.

Usporedba i ocjena parametara ¢eli¢ane ArcelorMittal Zenica sa (BAT) proizilazi iz sljedeéih dokumenata i do-
kumentacije:
e Rjesenje za elektri¢nu luénu pe¢ (EAF 100t), objavilo Ministarstvo Bosne i Hercegovine
Rjesenje za kiseonicki konvertor (BOF), objavilo Ministarstvo Bosne i Hercegovine
Izjava udruzenja EKO FORUM Zenica
Zahtjev za izdavanje dozvole za elektri¢nu luénu pe¢ (EAF 100t)
Zahtjev za izdavanje dozvole za kiseonic¢ki konvertor (BOF)
Podaci o ukupnoj kolicini emisija Stetnih materija za jednu godinu iz Celicane ArcelorMittal Zenica navedene
u PRTR

0. Upste informacije uz MiSljenje

Za rad sli¢nih postrojenja u elicanama integriranim u metalurskim preduzeé¢ima u RC, koje su fokusirane na proiz-
vodnju Celika i opremljene livnim agregatima na bazi elektri¢nih lu¢nih peéi (EAF) i kiseonickih konvertora (BOF),
za dati kapacitet proizvodnje dozvolu daje nadlezni regionalni organ, odbor za zivotnu sredinu, i to na osnovu
izdatih integrisanih dozvola (IP) u smislu odredaba Zakona broj 76/2002 u vaze¢em tekstu. Na osnovu tog Za-
kona se postrojenje uvrstava u kategoriju 2.2 — Proizvodnja sirovog gvozda ili celika od primarnih ili sekundarnih
sirovina, ukljucujuéi kontinualno livenje, kapaciteta veceg od 2,5t za sat. Zakon broj 76/2002 u vaze¢em tekstu
sa pravom za dodjeljivanje IP nadomjescuje ranije izdavane pojedinacne saglasnosti i dozvole za rad postrojenja




na osnovu pojedinacnih elemenata Zivotne sredine ZP (zrak, voda, otpad). Zahtjev za izdavanje IP obraduje opu-
nomoceni podnosilac zahtjeva u skladu sa pravilima uredbe koju je izdalo Ministarstvo za zivotni okolis Republike
Ceske i $alje ga u nadlezni odbor KU. Isti poziva odredene i opunomocene ulesnike upravnog postupka na izradu
misljenja ili izjave o nivou postrojenja i njegove usporedbe sa usporedivim preporuéenim tehnologijama (BAT).
Trenutno je po odredbama Zakona broj 100/2001 ovo postrojenje kao namjena uvrsteno u kategoriju | (tacka
4.2) za koju mora biti obavezna procjena utjecaja na ZP. Rezultat procjene je neodvojiv dio zahtjeva za izgradnju
i dozvole za rad.

Za Celicanu kompanije Arcelor Mittal Ostrava, a.d. je neophodno napomenuti da nije opremljena livnim agrega-
tima na bazi EAF niti BOF. Celi¢ana raspolaZe sa 4 komada tandemskih peéi (TP), zatim sekundarnom metalurgijom
sa 3 komada kazanskih peci (LF) i 3 komada uredaja za te¢no odlivanje ¢elika (ZPO). Rad dalje omoguc¢avaju ob-
jekti za odlaganje starog gvozda ($ljakov dvor), hala sa sirovinama, kre¢ana, mikserana, hala za trosku, kazanska
hala sa viskotemperaturnim ogrjevima kazana i medukazana. Peci su opremljene potpunim spaljivanjem plina peci
(CO), primarnim i sekundarnim otpra$nim sistemom sa mokrom ¢istionicom plina za zagadeni usisani vazduh.

3. Lista postrojenja hompanije ArcelorMital Lenica

Na osnovu navedenih dokumenata i dokumentacije za cCelicanu Arcelor Mittal Zenica, u Bosni i Hercegovini, moze
se utvrditi da je ¢elicana opremljena elektri¢nom luénom peéi (EAF 100t) kapaciteta 800 000 tona ¢elika za go-
dinu i kiseoni¢kim konvertorom (BOF) kapaciteta 1,1 milion tona lelika za godinu. Zona éeli¢ane je situirana
u industrijskoj zoni na S — Z od Zenice na povrsini od 59,7 ha. Objekti sa EAF se nalaze u hali BOF, ukljucujuci
skladiste za Fe staro gvozde i pomo¢nih objekata za oba agregata pedi.

Dole navedeni objekti i postupci proizvodnje celika u celicani ArcelorMittal Zenica sli¢cno su opremljeni istim
agregatima pe¢i, kao u Celicanama RC.

Sastavni dio proizvodnje celika u BOF ArcelorMittal Zenica jesu objekti i postrojenja:
e priprema uloska,
o prelivanje sirovog gvozda (SG) iz vagonskih miksera 140t u ulozna korita,




e pec¢ BOF sa Cistionicom gasa peci,

e postrojenje (odjeljenje) sekundarne metalurgije (kazanska pe¢ LF — 100 t),
e postrojenje za neprestano odlevanje ¢elika (CCM),

e kazansko postrojenje.

Sastavni dio proizvodnje Celika u EAF — 100t ArcelorMittal Zenica su objekti i postrojenja:
o odlagaliste i skladiSte Fe starog gvozda,
e skladiste ferolegura i nemetalnih dodataka,
o pel EAF 100t sa Cistionicom gasa pedi,
e postrojenje (odjeljenje) sekundarne metalurgije (kazanska peé LF — 100 t),
e postrojenje za neprestano odlevanje ¢éelika (CCM),
e kazansko postrojenje.

Napomena: Postrojenje (odjeljenje) sekundarne metalurgije (kazanska pe¢ LF — 100 t), neprestano odlivanje celika (CCM)
i hala kazanskog postrojenja su zajednicke za BOF i EAF — 100t, ukljucujuci pomocne objekte i infrastrukturu — komunikacije,
Zeleznicke prikolice, kanalizacija, razvodne mreZe vode, plina i elektricne energije.

Uredaj BOF je namijenjen proizvodnji ugljenih i niskolegurisanih elika. Sarza za BOF se sastoji od oko 75 —
85% rastopa SZ i 15 — 25% Fe starog gvozda. Pe se lozi smjesom plinova (visokopeéni plin VPP + koksarenski
plin KoP) ili prirodnim gasom. Oksidacija rastopa gasovitim kisikom u smjesi sa praskastim mljevenim kre¢om kao
desulfuratnim sredstvom se vrsi radi povecanja temperature rastopa, spaljivanja nezeljenih primjesa i njihovog
prevodenja u trosku ili u konvertorski plin. Pomo¢ne sirovine cine legure, tehnicki gasovi azot i argon, industrijska
i pijaca voda. Operacija talina se sastoji od preuzimanja i prelivanja tekuce Sarze sirovog gvozda iz visokih peci
(VP) iz Zelezni¢kih miksera 140t u kazane hale za konvertovanje (samostalno isisavanje i filtracija vazduha), pri-
preme Sarze Fe starog gvozda u uloznim koritima, livenje Sarze, livenje rastopa oksidacijom kisikom, odlivanje
troske i Celika, isisavanje vazduha iz prostora BOF, rad Cistionice za plinove. Obradivan Celik u LF — 100t sekundar-
ne metalurgije je nakon rafinacije odlivan ili do medukazana uz dodatak antioksidanata i kasnije preko katalizatora
CCM na valjkastu prugu konti liva ili u kokil. Primarne i sekundarne emisije iz prostora BOF su isisavani.




Primarne emisije nastaju uglavnom prilikom intenzifikacije talina duvanjem kisika u rastop. Plin iz peci koji sadrzi
CO se spaljuje i termicki koristi za proizvodnju pare. Zrak plina iz peci koji sadrzi, prije svega, okside Fe, ukljucu-
juéi i Fe metalni, okside teskih metala (TK), CO,, male koli¢ine SO, i No , PCDD/F, PCB i PAH (veza sa povrinom
suspendiranih destica TZL) je potom ¢i$éen u ¢istionici plina koja sadrzi prasionik (suva ciklonska gravitacijska
separacija grubih ¢estica TZL) i mokre procese u skrubru, Ventrurijevoj cijevi i separatoru kapi. Preciséeni konver-
torski plin se ispusta u zrak. Koncentracije ispustanih emisija u plinu su mjerene i praene. Emisije TZL su mjerene
kontinualno, njihova koncentracija je oko 20 — 50 mg/m?>. Grubi dijelovi TZL s niskim sadrzajem TK (Pb, Zn i Cd)
iz prasionika su metalurski reciklirani u aglomeraciji VP Sarze.

Sekundarne emisije, koje nastaju od isisavanja zraka prilikom procesa nalivanja rastopa SZ i odlaganja Fe starog
gvozda u konvertor, odlivanja troske i Celika, ispustaju se bez precis¢avanja u zrak.

Postrojenje EAF — 100t producira ugljene i niskolegurisane Celike. Ulozak u pedi se sastoji od odgovarajucih
vrsta razvrstanog Fe starog gvozda, metalurskog koksa i kre¢njaka. Pomocne sirovine Cine tecni kisik, legure, tecni
argon, elektri¢na energija, industrijska i pijaca voda. Metalurski ciklusi rastopa se sastoje od pripreme Fe starog
gvozda, doziranja Sarze uklju¢ujuéi aditive (Fe ruda, bauksit, fluorit, legure) u slojevima u pe¢, zagrijevanje Sarze
spustanjem ugljenih elektroda sa taljenjem, odlivanje troske i Celika. Ubacivanje kisika u rastop se vrsi radi valjanja
Sarze, odstranjivanja suvisnog ugljika i nepotrebnih primjesa (P, Mn, Si i S), promjena CO na CO,. Pe¢ je zatvorena
poklopcem ,dog house” iz ¢ijeg prostora su primarne i sekundarne emisije zagadenog zraka vodene zajedno sa
isisavanim LF — 100t u vrecaste filtere Cistionice plinova, sa ucinkovitos¢u oko 95%. Koncentracija emisija u plino-
vima pustanim u zrak mjerena je i pracena. Emisija TZL doseze koncentraciju oko 50 mg/m?. Obradivan celik u LF
— 100t sekundarne metalurgije je nakon rafinacije odlivan ili do medukazana, uz dodatak antioksidanata i nakon
toga preko katalizatora CCM na prugu konti liva ili u kokil.

Zajednicka obrada odlivanog sirovog Celika iz BOF i EAF — 100t u postrojenju sekundarne metalurgije LF — 100t
ukljucuje procese termickog ogrijevanja na bazi elektricne lu¢ne peci i homogenizacije rastopa, tatnog dodavanja
legurisanih primjesa, odstranjivanja plinova H, i N, iz rastopa i nezeljenih primjesa. Ova pe¢ je opremljena isisava-
njem zraka sa filtracijom.

Zajednicka obrada celika u postrojenjima za neprestano odlivanje CCM ukljucuje livne medukazane i krista-
lizatore sa izlaznim profilima na osnovu zahtijevanih proizvoda livenja, valjkastom prugom sa hidrohladenjem




s isisavanjem zraka i vlastitom vodoprivredom (kondenzatorima radi separacije ploveih frakcija ulja ili maziva
i sedimenata zamas¢enih otpadaka na bazi hidrociklona).

Emisije u vodu predstavljaju zagadivanje otpadnih voda (OV) iz mokrog djela ¢istionice plinova BOF, koja je
preciS¢avana u postrojenju vodoprivrede sa hemijskom intenzifikacijom procesa sedimentacije i kondenzacijom
¢vrstih dijelova mulja. Precis¢ena voda je opet reciklirana u tok Cistionice plinova. Zagadena OV iz konti liva CCM
je ¢iséena u hidrociklonu, u kojem se nalaze odvojeni plutajuéi dijelovi (ulja i maziva) i metalni otpad koji je pao
na dno. Otpaci su nakon susenja metalurski reciklirani u procesu aglomeracije VP.

Otpadna troska od livenja Celika u BOF predstavlja uglavnom trosku iz peci, skupljana sa povrsine rastopa, koja
se nakon livenja vozi na odlagaliGte troske, gde se nakon hladenja magnetno odvojeni metalni liveni delovi opet
metalurdki recikliraju, ostatak troske se takode odlaze na deponiju.

Zgura od livenja celika u EAF — 100t se nakon odlivanja hladi, metal se nakon separacije opet reciklira, ostatak
zgure se odlaze takode na deponiju.

t. tvaluacija BAT

U tabeli je izvrSena evaluacija BAT na osnovu:

e Referentnog dokumenta o najboljim dostupnim tehnikama za Proizvodnju gvozda i ¢elika (2012)

e Odluke Komisije br. 2012/135/EU dana 28.2.2012. kojom su ustanovljeni zaklju¢ci o BAT na osnovu direktive
Evropskog parlamenta i Saveta 2010/75/EU o industrijskim emisijama za Proizvodnju gvozda i Celika

o primera ¢eliana u RC koje su opremljene livnim agregatima na bazi elektriénih luénih peéi (EAF) i kiseoni¢kog
konvertora (BOF)




Tabela: Usporedba eliana u i
zakljuécima o BAT za Proizvodnju

u
quozda i Gelika

premljenih livnim agregatima na bazi EAF i B0F sa

Usporedba
i obrazlozenje
razlika u reSenju

Poglavlje 9/6 Zakljuéci o BAT za kiseoni¢ku proizvodnju éelika i njegovog odlivanja na osnovu BREF (tacke 75 do 86)

7 5 BAT za regeneraciju plina iz kiseo-
nickog konvertora kontrolisanim

spaljivanjem znaci odvodenje u Sto vecloj

mjeri konvertorskog plina tokom duvanja

kisika i njegovo precis¢avanje upotrebom
kombinacije sljedecih tehnika:

I. primjenom procesa kontrolisanog spalji-
vanja.

ll. primarnim otprasivanjem za odstranji-
vanje grube prasine tehnikom suhog
odvajanja (npr. deflektor, ciklon) ili
mokrim separatorima.

lll. smanjivanjem emisija prasine pomocu:

i. suhog otpradivanja (npr. ESO -
elektrostati¢ki separator) kod novih
i postojecih postrojenja.

ii: mokrog otpraSivanja (npr. mok-
ri elektrostati¢ki separator ili cijev)
kod postojecih postrojenja.

Ostaci koncentracije prasine povezane
sa BAT nakon stabilizacije konvertorskog
plina:

e 10 - 30 mg/Nm? za BAT IIL.i.

e <50 mg/Nm?za BAT llL.ii.

Postrojenjem za obradu i sakupljanje konvertor-
skog plina (KP) su identi¢ne Cistionice plina za kon-
vertore KK br. 1 i KK br. 2 i sistem za skupljanje KP.
Mokra cistionica plina firme CLESIM sluzi za zadrza-
vanje, hladenje i precis¢avanje plina i izduvnih plinova
koji nastaju prilikom duvanja kisika u konvertore, pu-
njenja sirovina i ispustanja celika. Kompleks Cistionice
za plin je nepropusni.

Precis¢eni plin je tokom livenja skupljan pomo-
¢u sistema IRSID-CREUSOT LOIRE sa kontrolisanim
spaljivanjem. KP je nakon hladenja i preciS¢avanja isi-
savan u glavni trosmerni ventil, gdje su produkti spa-
ljivanja usmjeravani pokretnim zvonom u rezervoar
(sadrzaj CO iznad 25% i kisika ispod 2%) ili u dimnjak
za spaljivanje (pri niskom sadrZaju CO, napunjenog
rezervoara). Radi spre¢avanja isticanja plina u prostor
Celicane, oko prskalica kisika i otvora ubacuje se azot.

Koncentracija prasine u sakupljanom plinu se na stra-
ni KKO ne utvrduje. Plin je na izlazu iz istionice plina
predavan energetici, koja obezbeduje njegovo dodat-
no precis¢avanje u elektrostati¢ckom separatoru i kasni-
je skupljanje iz rezervoara, prije upotrebe kao goriva.

Mjerenjem, koje je izvrsila energetika 2005. godine,
utvrdena je koncentracija prasine u KP (TZL) 4,7 mg/
m? na ulazu u elektroseparatore.

Postrojenje je u skladu sa
BAT.




76 BAT za regeneraciju konvertorskog

e plina prilikom duvanja kisika, u slu-

¢aju potpunog spaljivanja, smanjuje emisije

prasine jednom od dvije navedene tehnike:

l. suho otpradivanje (npr. elektrostaticki
separator ili vrecast filter) kod novih i po-
stojecih postrojenja.

Il. mokro otprasivanja (npr. mokri elektro-
stati¢ki separator ili cijevi) kod postojeéih
postrojenja.

Nivoi emisija praSine povezanih sa BAT,
odredeni kao prosjecna vrijednost za period
uzimanja uzoraka (nepovezano mjerenje, po-
jedinacni uzorci za period od najmanje pola
sata):

e 10-30mg/Nm3 za BAT I.

e <50 mg/Nm3 za BAT Il.

77 BAT minimalizira emisije prasSine iz

e otvora prskalice za kisik pomocu

neke od sljedecih tehnika ili njihovom kombi-

nacijom:

I. zatvaranjem otvora prskalice prilikom du-
vanja kisika.

Il. ubacivanjem netecnog plina ili pare u ot-
vor prskalice radi ogranicavanja rasipanja
prasine.

lll. upotreba drugih zaptivanja u alternativnoj
realizaciji u vezi sa postrojenjem za cis¢en-
je prskalice.

Potpuno spaljivanje konvertorskog plina se
u radu KKO ne primjenjuje.

Nastali konvertorski plin je cis¢en, skupljan
i upotrjebljavan kao gorivo.

Odvija se samo dospaljivanje tehnoloski
nepogodnih ostataka KP kao gorivo, i u sluca-
ju kvara postrojenja za skupljanje plina, ili pri-
likom nedostatka mjesta u rezervoaru za plin.

Radi minimalizacije emisija praSine iz
otvora prskalice koristi se inertizacija otvora
za prskalicu azotom i zatvaranje segmentnog
zatvaraca prskalice.

Usporedba

i obrazlozenje

razlika u resenju
BAT nije relevantan u odnosu

na postrojenje.
Nije moguce ocijeniti.

Postrojenje je u skladu sa BAT.




78 BAT za sekundarno otprasivanje,
e ukljuCujuci emisije iz sljedeéih pro-

cesa:

— prelijevanje tekuéeg sirovog gvozda iz vo-
zila za transport tekuceg sirovog gvozda
(ili miksera sirovog gvozda) u kazane,

— predpriprema tekuleg sirovog gvozda
(odnosno zagrijevanje posuda, desumpo-
rizacija, defosforizacija, otklanjanje troske,
dovoz tekuéeg sirovog gvozda i mjerenje),

— uvezisaproizvodnjom Celika u kiseoni¢kom
konvertoru, kao Sto je zagrijevanje kazana,
bacanje prilikom duvanja kiseonika, pun-
jenje tekuleg sirovog gvozda i otpada,
ispustanje tekuceg celika i troske iz kiseo-
nickog konvertora,

— sekundarna metalurgija i te¢no odlijevan-

JE,

minimalizuje emisije prasine primjenom
tehnologija integriranih u procese, npr. opstih
tehnika radi limitiranja raznosenja ili cure-
nja emisija ili radi njihove kontrole, i upotre-
bom odgovarajucih pokolopaca i zatvaraca sa
ucinkovitim isisavanjem i kasnijim cis¢enjem
otpadnih plinova pomo¢u vrecastog filtera ili
elektrostati¢nog separatora.

Ukupna prosecna ucinkovitost zadrzavanja
prasine povezana sa BAT je >90%.

Prelijevanje tekuceg sirovog gvozda u ka-
zane — separacija emisije od prelijevanja siro-
vog gvozda (SZ) iz 300t Zeljezni¢kog miksera
u kazane, ostvaruje se jedinicom otprasivanja
(vrecast desetokomorni crevast filter — 5 600
m2), koja takoder osigurava filtraciju isisanog
zraka iz postrojenja za obradivanje van peci
hemijskog zagrijevanja (IR-UT). Otprasivanje
je realizirano cikli¢no, preko rotacionih apli-
katora, gusenicastih transportera i transporta
preko trake, sve do zatvorenog transportnog
kontejnera.

Na ovom izvoru se odvija jednokratno mje-
renje emisija u skladu sa legislativom i IP. Emi-
sije prasine se obi¢no kre¢u do 20 mg/Nm’.
Udinkovitost filtracije nije ustanovljavana. |z-
mjerena @ vrijednost emisija TZL je 5 mg/m’.

Predpriprema tekuceg sirovog gvozda -
u okviru predpripreme je kao izvor zagadenja
zraka vodeno postrojenje za desumporizaciju
sirovog gvozda (SZ) van peéi sa kapacitetom
2 000 kt/godina. Otprasnu jedinica za teh-
nologiju desumporizacije ¢ine vrecasti Sesto-
komorni crevkast filter povrSine 2 740 m?2.
Otprasivanje je realizovano cikli¢no, preko ro-
tacionih aplikatora i gusenicastih transportera
do zatvorenog kontejnera za transport.

Na ovom izvoru se odvija jednokratno mje-
renje emisija u skladu sa legislativom i IP. Emi-

Usporedba
i obrazlozenje
razlika u resenju

Osiguranje sklada sa BAT bice
dosegnuto realizacijom investi-
cijske akcije ,Sekundarno otpra-
Sivanje hale".




Nivo emisija prasine, povezan sa BAT, usta-
novljen kao srednja dnevna vrijednost, za sve
otprasivane otpadne plinove iznosi:

e <1-15mg/Nm3 za vreCaste filtere;
e <20 mg/Nm3 za elektrostaticke separato-
re (ESO).

Ako su emisije iz procesa predpripreme te-
kuceg sirovog gvozda i iz sekundarne metalur-
gije obradivane odvojeno, nivo emisija prasine
povezan sa BAT, ustanovljava se kao srednja
dnevna vrijednost:

e <1-10 mg/Nm3 za vrecaste filtere;
e < 20 mg/Nm3 za elektrostaticke separatore

(ESO).

sije pradine (1 x za 3 kalendarske godine) se obi¢no kre¢u do 20 mg/Nm?3. U¢inkovitost
filtracije nije ustanovljavana. Izmjerena @ vrijednost emisija TZL je 16 mg/m°.

Procesi u vezi sa proizvodnjom celika u kiseoni¢ckom konvertoru radi zadrzavanja,
hladenja i ¢is¢enja plinova, koji nastaju tokom duvanja kisika u konvertor (primarno ot-
prasivanje), tokom punjenja sirovina u konvertor i tokom ispustanja ¢elika (sekundarno
otprasivanje) sluZe postrojenju mokre ¢istionice plina CLESIM (Francuska).

Na ovom izvoru se odvija jednokratno mjerenje emisija u skladu sa legislativom i IP.
Emisije prasine (1 x za kalendarsku godinu) se obi¢no kre¢u do 20 mg/Nm?. Izmjerene @
vrijednosti emisija TZL u KK broj 1 su 17mg/m?, u KK broj 2 13 mg/Nm?>.

Sekundarna metalurgija i tecno odlijevanje — postrojenja sekundarne metalurgije ka-
zanskih peci (LF broj 1 kapaciteta 1 500 kt/godina i LF broj 2 kapaciteta 1 100 kt/godi-
na) namijenjeni su obradi tekuéeg Celika elektri¢nim lu¢nim zagrijevanjem ispod troske,
potom za obradu hemijskog sastava, dezoksidaciju, termicku i hemijsku homogenizaciju
sadrZaja kazana. Jedinica za otprasivanje LF broj 1 sastoji se od vrec¢astog Sestokomornog
crevkastog filtera povrsine 5 600 m?, jedinica za otprasivanje LF broj 2 sastoji se od tek-
stilnog petokomornog filtera.

Otklanjanje zadrzane prasine je realizovano cikli¢no preko rotacionih aplikatora i gu-
senicastih transportera do zatvorenog kontejnera za transport. Na ovom izvoru se odvija
jednokratno mjerenje emisija u skladu sa legislativom i IP. Emisije prasine (1 x za kalen-
darsku godinu) se obi¢no kre¢u do 20 mg/Nm?. U¢inkovitost filtracije nije ustanovljava-
na. lzmjerene @ vrijednosti emisija TZL u LF broj 1 su 1,1 mg/m?, u LF broj 2 11 mg/Nm?.

Na postrojenju za te¢no odlijevanje &elika (ZPO) zbog manje bitnih emisija, u uspo-
redbi sa drugim izvorima, ne odvija se isisavanje i ¢iS¢enje otpadnih plinova. Emisije su
eliminirane zatvaranjem trase odlijevanja postrojenja u zatvorenoj hali KKO. Ovo po-
strojenje se ne vodi kao ZZO. Djelomicno isisavanje sekundarnih emisija bi¢e zavedeno
u okviru investicijske akcije , Sekundarno otprasivanje hale KKO", i to isisavanjem prosto-
ra ispod krova visinskog dijela hale KKO.

Sekundarno otrpasivanje hale KKO — trenutno se priprema realizacija investicijske ak-
cije ,,Sekundarno otprasivanje hale KKO". U okviru ove akcije bice isisavane i zajedno
u vrecastom filteru cis¢ene, neuhvacene fugitivne emisije sa ovih mjesta:

e Sekundarno isisavanje prostora za punjenje konvertora
Sekundarno isisavanje prostora za ispustanja konvertora
Isisavanje prostora iznad krova hale za naljevanje
Isisavanje prostora ispod krova visinskog dijela hale KKO
Isisavanje dodavaca Zice vakumske stanice RH 1
Isisavanje radne povrsine za rafinaciju van peci IR - UT




Isisavanje homogenizacijskih stanica broj 1 i 2 u hali za odljevanje

Isisavanje prelijevanja sirovog gvozda u hali za preljevanje

Isisavanje havarijskog preljevanja sirovog gvozda na Sinama u hali za naljevanje
Isisavanje desumporizacije sirovog gvozda i izvlacenje troske u prostoru hale za nalje-
vanje

e Isisavanje radne povrsine za pripremu prskalica.

Napomena: Trenutno je Hala Celicane vodena kao emisijski ZZO, za koji su u IP ustanovljeni
specificni EL za TZL u vrijednosti 50 mg/m’, a emisijski prag TZL 230,4 t/godina. Za emisije TZL je
ustanovljena metodika i uvjeti direktnog mjerenja, ukljucujuci kolicine emisija (1 x za kalendarsku
godinu, uvjeti C). Mjerno mjesto je smjesteno na krovu zgrade hale na nivou 12 ventilacijskih otvo-
ra. Izmjerena @ vrijednost emisija TZL je 23 mg/m°.

U poglavlju 5, dijela odluke KU o izdavanju izmjena IP, bio je ustanovljen uvjet o ter-
minu realizacije namijene ,Sekundarnog otprasivanja hale KKO" do kraja godine 2013
(ukljuéujuéi i popravku ¢istionice plina).

U poglavlju 4, dijela odluke KU o izdavanju 10. izmjene IP, tacka 4.6, bio je ustanovljen
uvjet poostravanja EL za novi vrecasti filter instaliran u okviru izgradnje ,,Sekundarnog
otprasivanja hale KKO" na vrijednost 20 mg/m?. Aktuelno stanje priprema i realizacije
investicijske akcije , Sekundarno otprasivanje hale KKO" navedeno je u sazetku evaluacije
postrojenja KKO u usporedbi sa zaklju¢cima BAT.




Usporedba
i obrazlozenje
razlika u reSenju

79 BAT za obradu troske odmah sma- Na KKO se ne vrsi obrada troske. Troska je BAT u odnosu na postrojenje
e njuje emisije prasine pomocu nekih magneticki i zrnasto obradivana i preradivana nije relevantan.

od sljededih tehnika ili njihovom kombinaci- na eksternom radnom mjestu, kuda se odvozi Nije moguce ocijeniti.

jom: Sinskim industrijskim prevozom.

I. ucinkovito isisavanje emisija prasine iz dro-
bilice troske i postrojenja za klasifikaciju sa
¢iS¢enjem isisavanih plinova, ako to dolazi
u obzir,

Il. dovoz neobradene troske viljuskarima,

ll. isisavanje ili Skropljenje presipa transpor-
tera na razmrvljeni materijal troske,

IV. skropljenje troske koja je na gomilama,

V. upotreba vodene magle prilikom manipu-
lacije razmrvljenom troskom.

Nivo emisija prasine povezan sa BAT u slu-
¢aju upotrebe BAT | je

e <10 - 20 mg/Nm3, i ustanovljen je kao
prosjena vrijednost za period uzimanja
uzoraka (nezavisno mjerenje, pojedinacni
uzorci za period od najmanje pola sata).




8 O BAT treba da sprijeci potrosnju vode
e i emisije otpadnih voda od primar-
nog otprasivanja KP ili da ih smanji primjenom
jednog od sljedecih postupaka ustanovljenih

u BAT 75 i BAT 76:

— suho otprasivanje konvertorskog plina,

— minimalizacija potrosnje vode za pran-
je i njena maksimalna ponovna upotreba
(npr. za granulaciju troske) u slu¢aju, da se
koristi mokro otprasivanje.

8 1 BAT treba da minimalizira ispusta-
e nje otpadnih voda prilikom tecnog

odljevanja pomo¢u kombinacije ovih tehnika:

|. odstranjivanje ¢vrstih materijala flokulaci-
jom, punjenjem i /ili filtracijom,

Il. odstranjivanje ulja u hvatac¢ima ili nekom
drugom ucinkovitom postrojenju,

I1l. recirkulacija vode za hladenje i vode iz va-
kumskog generatora u Sto vecoj mjeri,
Nivo emisija spojen sa BAT, ustanovljen

na osnovu slu¢ajnog uzorka ili smjesnog uzor-

ka uzetog u toku 24 sata za otpadne vode iz

postrojenja za te¢no odljevanje:

e nerastvorive supstance < 20 mg/I,

gvozde < 5 mg/l,

cink < 2 mg/l,

nikl < 0,5 mg/,

hrom ukupno < 0,5 mg/I,

ugljovodik ukupno < 5 mg/l.

U postrojenju mokre Cistionice plina KKO je
uveden sistem za reciklaciju tehnoloske vode.
Upotrjebljena tehnoloska voda je nakon pre-
c¢iS¢avanja u rezervoarima tipa DORR ponovo
upotrjebljena za mokro ¢is¢ene konvertorskog
plina. Dopunjavanje izgubljene vode odpari-
vanjem i odcjedivanjem se vrsi dodatnom in-
dustrijskom vodom koja dolazi iz energetike.

KKO raspolaze svojom vodoprivredom sa
primarnim cis¢enjem otpadnih voda. Pojedi-
nacni okruzi za hladenje i otprasivanje su sa-
mostalno podesavani.

Odstranjivanje ¢vrstih materija se vrsi se-
dimentacijom u hidrociklonu, u rezervoarima
za punjenje ili filtracijom na pjescanim filteri-
ma.

Naftne materije iz okruga sekundarnog hla-
denja postrojenja za te¢no odlijevanje (ZPO)
su zadrzavani u hidrociklonu.

Potom su okruzi hemijski obradivani, gubici
isparavanjem i cijedenjem dopunjavani su do-
datnom vodom. Cijed iz zatvorenih vodenih
okruga nije ispustana u zivotni okolis, ve¢ je
predavana na osnovu ugovornog odnosa sa
energetikom, koja osigurava njenu dalju pri-
mjenu i precis¢avanje.

Usporedba
i obrazlozenje
razlika u resenju

Postrojenje je u skladu sa BAT.

Postrojenje je u skladu sa BAT.




82 BAT sprecava nastanak otpada pri-
e mjenom neke od sljedecih tehnika ili

njihovom kombinacijom (vidi BAT 8):

I. odgovarajuc¢e sakupljanje i skladistenje
radi lakseg konkretnog obradivanja,

Il. recikliranje obavljano odmabh, i to prasine iz
procesa cis¢enja konvertorskog plina, pra-
Sine od sekundarnog otprasivanja i otpada
iz ZPO, nazad u procese proizvodnje Celi-
ka sa posebnim obzirom na utjecaj emisjja
od postrojenja gde se recikliranje odvija,

I1l. recikliranje troske iz kiseonickog konver-
tora i finih frakcija konvertorske troske,
vrieno odmah u raznim postrojenjima,

IV. obradivanje troske, ako uvjeti trzista omo-
gucavaju spoljnu primjenu troske (npr. kao
punjenje za materijale ili za gradevinu),

V. primjenu filterskog prahaitaloga za ekster-
nu regeneraciju gvozda i negvozdenog
metala, kao npr. cink u industriji negvozde-
nih metala,

VI. primjena rezervoara za punjenje za taloge
sa narednom reciklacijom grube frakcije
u aglomeraciji, ili visokoj peci, ili u industri-
ji proizvodnje cementa, ako razmjestanje
veli¢ine zrna omogucava razumnu podjelu

Na KKO nastaju nusproizvodi i otpad, koji
se separirano sakuplja na mjestima za sakuplja-
nje otpada tako da bude omoguéeno njegovo
maksimalno materijalno koris¢enje (vidiI).

Nusprodukti:

e Troska se predaje u proizvodnju Sekundar-
nih sirovina radi dalje manipulacije, koja
omogudava njenu primjenu (reciklacija)
u aglomeraciji (vidi lll). Od djela troske
se na radnoj povrsini VS prave gradevinski
proizvodi (vidi IV), neiskori¥¢eni ostaci se
daju dalje, po zakonu, ovlaséenim licima
radi eliminacije.

e Gvozdena Sljaka, koja nastaje u hidro-
ciklonu ZPO, metalurski se reciklira
u aglomeraciji (jedan od sastojaka pri izra-
di aglomerata — vidi II).

e Fini talog KKO iz (istionice plina se
po dehidraciji na presi za talog, predaju
u proizvodnju Sekundarnih sirovina, gdje
se od njih pravi sertifikovani proizvod ,Fe
korekcija” (vidi VI) za cementare.

e Grubi talozi KKO iz Cistionice plina se re-
cikliraju u aglomeraciji (vidi VI).

Otpad:

Prasina iz kazana LF broj 1, kazana LF broj
2, od desumporizacije gvozda, hemijskog
ogrjeva i prelijevanja SZ se sakuplja u herme-
tizovanim transportnim kontejnerima (vidi I)
i nakon toga predaje drugoj ovlas¢enoj osobi
radi obrade ili eliminacije.

Usporedba
i obrazlozenje
razlika u resenju

Postrojenje je u skladu sa BAT.




8 3 BAT se temelji na skupljanju, ¢is¢en-
e ju i stabilizaciji konvertorskog plina
radi kasnije primjene kao goriva.

8 4 BAT ogranicava potrosnju energije
e primjenom sistema sa zatvorenim
kazanima.

Kao nusproizvod prilikom kovanja sirovog
gvozda u KKO nastaje KP. Preciséeni plin je sa-
kupljan preko sistema IRSID-CREUSOT LOIRE
sa kontrolisanim spaljivanjem. Potom se kon-
vertorski plin odvodi u Ccistionicu plina, koja
osigurava njegovo hladenje i mokro ¢iSc¢enje
na dvostepeno (saturatorom i Ventrurijevom
cijevi). Konvertorski plin je nakon pre¢iséava-
nja isisavan ventilatorima izduvnim u glavni
(trosmerni) ventil, gdje je usmjeravan pokret-
nim zvonom u rezervoar plina ili u slu¢aju ne-
moguénosti sakupljanja plina (neispunjavanje
uvjeta za sakupljanje plina, pun rezervoar,
i sliéno) u dimnjak za spaljivanje. Sakupljan
plin je iz rezervoara dopreman do smjesne
stanice energetike radi proizvodnje smjesnog
plina sa kasnijom primjenom kao gorivo, prije
svega u metalurskoj proizvodnji.

Sirovo gvozde se skladisti u izoliranim po-
kretnim torpednim mikserima od trista tona.
Prilikom odljevanja celika u medukazane
na ZPO se koriste pokretni stalci, koji ima-
ju rame sa poklopcem. Zahvaljujuéi relativno
kratkim transportnim trasama kazana u siste-
mu sekundarne metalurgije i planiranom siste-
mu proizvodnje Celika bez veéih zadrzavanja,
nije potreban vremenski prostor za kompli-
kovanu manipulaciju sa zatvorenim kazanima
i njihova primjena nije efikasno u slucaju KKO.

Usporedba
i obrazlozenje
razlika u resenju

Postrojenje je u skladu sa BAT.

Postrojenje je u skladu sa BAT.




85 BAT predstavlja optimalizaciju
e proizvodnog procesa i smanjen-

je potrosnje energije primjenom direktnog
ispustanja nakon duvanja kisika.

86 BAT smanjuje potrosnju energije sa
e primjenom te¢nog odljevanja traka
do skoro gotovog stanja, ako to kvalitet i sor-
timan izradenog celika omogucava.

Odljevanje traka u skoro gotovo stanje,
znaci odljevanje Celika na trake debljine manje
od 15mm.

Prilikom proizvodnje Celika na KKO je u ve-
¢ini slu¢ajeva neophodna hemijska analiza ra-
stopa. Samo u oko 30% (ograni¢eno na osnovu
tehnoloskih propisa proizvodnje datih vrsta
lelika) se vrii ispustanje rastopa metodom di-
rektnog ispustanje nakon duvanja kisika, bez
kontrole na hemijsku analizu rastopa.

S obzirom na sortiman proizvodnje se od-
ljevanje na trake a ZPO ne vrsi.

Usporedba
i obrazlozenje
razlika u reSenju

Postrojenje je u skladu sa BAT.

BAT u odnosu na postrojenje
nije relevantan.
Nije moguce ocijeniti.




Usporedba
i obrazlozZenje
razlika u resenju

Poglavlje 9.7. Zakljucci o BAT za postrojenje za proizvodnju celika u elektricnim lu¢nim

pe¢ima EOP (EAF) i odljevanja na osnovu BREF (tacke 87 do 95)

8 7 BAT za proizvodnju u elektri¢nim

o luénim pe¢ima (EAF) spre¢ava emi-
sije Zive separacijom sirovina i pomoc¢nih sup-
stancija, koje sadrze Zivu (vidi BAT 6 i 7), u $to
vecoj mjeri.

88 BAT za primarno i sekundarno ot-
o pradivanje EAF (ukljucujuéi zagri-
jevanje starog gvozda, punjenje, topljenje,
ispustanje, kazanske pedi i sekundarne meta-
lurgije) zasnovan je na dosezanju ucinkovitog
isisavanja iz svih izvora emisija, pomo¢u nekih

Emisije Zive nastaju topljenjem ulaznih siro-
vina sa moguc¢im sadrzajem Hg. Radi se, prije
svega, o Sarzama metalnog otpada od eksternih
dobavljaca. U postrojenju Elektroceli¢ana se ko-
risti ve¢inom staro gvozde nastalo prilikom pro-
izvodnje Celi¢nih valjanih proizvoda u a.d. Radi
se o veoma kvalitetnom komadnom starom gvo-
Zdu, sa minimalnom moguéom koli¢inom Zive.

Preostala koli¢ina metalnog starog gvozda,
koje se koristi za proizvodnju rastopa u elek-
trocelicani, ¢ine visoko legurisano i austeniticko
staro gvozde, visokog kvaliteta sa takoder mi-
nimalnom koli¢inom jedinjenja zive. Emisija Hg
iz Sarzi u EOP su na osnovu IP ustanovljavani
periodi¢no, zaedno sa PCCD/F, PCB i grupama
metala koje ukljucuju Cd, As i Pb u utvrdenim in-
tervalima, 1 x za 3 kalendarske godine.

U radu Elektrocelicane se, radi smanjiva-
nja emisija Stetnih materija, koristi primarno
isisavanje otpadnog plina u kombinaciji sa
zatvaranjem pei i stavljanjem poklopca (teh-
nika I). Produkti sagorijevanja iz EAF broj 3, 4
i 5 su prilikom punjenja i ispustanja isisavani

Postrojenje je u skladu sa BAT.

Postrojenje je u skladu sa BAT.

Napomena: Ucinkovitost filtraci-
Je TZL i mjerenja nivoa emisija prasi-
ne kao srednja dnevna vrijednost nije
za progjenjivana postrojenja mjerena




od nize navedenih tehnika i kasnijim otprasi-

vanjem u vreéastom filteru:

I. kombinacija direktnog isisavanja otpad-
nog plina (4. ili 2. otvor) i zatvaranje;

Il. direktno isisavanje plina i sistema za zatva-
ranje peci;

lll. direktno isisavanje plina i isisavanje cijele
zgrade (niskokapacitetne elektri¢ne lu¢ne
peci ne moraju uvijek zahtijevati direktno
isisavanje plina radi dosezanja iste ucinko-
vitosti isisavanja).

Ukupna prosjecna ucinkovitost sakupljanja
povezana sa BAT je >98%.

Nivo emisija prasine TZL povezan sa BAT je
<5mg/Nm? i ustanovljen je kao srednja dnevna
vrijednost.

Nivo emisija povezan sa BAT za Zivu je
<0,05 mg/Nm?® i ustanovljen je kao prosjecna
vrijednost za period uzimanja uzoraka (neza-
visno mjerenje, pojedinacni uzorci za period
od najmanje Eetiri sata).

iz zaklona (dimnjaka) iznad luka peéi i iznad
radnih vratasaca. Prilikom oksidacije banje
produkti sagorijevanja su isisavani kroz otvor
od zatvorenog poklopca pedi. Za ciséenje isi-
sanog plina se koristi visokokapacitetno fil-
tracijsko postrojenje CFS. Glavni dio CFS je
vrelasti Sestokomorni filter sa glavnim isisnim
ventilatorom snage 240 000 m’/h. Isti je bio
projektiran za 6 komada EAF. U trenutnom
stanju su u radu maksimalno 3 pe¢i (na osno-
vu aktuelnih zahtjeva trzista se rad ogranicava
na dvije, odnosno na jednu pe¢). Isisavanje je
zato predimenzionirano, i sada je neophodno
ograniciti kolic¢inu isisavanog zagadenog plina
pomocu regulacijske klape.

Drugi sastavni dijelovi CFS su ventilator
za ispiranje, staze za odvod zadrzane prasi-
ne, kolektori i postrojenje za peletizaciju sa
podiznim i izbacajnim postrojenjem gotovih
peleta. Prasina iz CFS se preraduje u pele-
te. Odvozenje vlaznih gotovih peleta se vrsi
do kontejnera, koje nakon punjenja strana
ugovorna eksterna firma vozi na eliminaciju.
Godisnja produkcija prasine u vlaznom stanju
je oko 200 tona.

U integrisanoj dozvoli je za postrojenje
Elektrocelicane ustanovljen specifican limit
za emisije za:

e TZL 20 mg/m’ sa frekventnosti mjerenja
1 x za kalendarsku godinu. izmjerena @
vrijednost emisija TZL je 2 mg/m°.

e Hg nije naveden, ustanovljeno je samo
mjerenje sa frekventnosti 1 x za 3 kalendar-
ske godine. izmjerena @ vrijednost emisija
TZL je 0,013 mg/m°.

i ustanovljavana.




8 9 BAT za primarna i sekundarna otpra-
o Sivanja EAF (ukljudujuéi zagrijevanje
starog gvozda, punjenje, topljenje, ispustanje,
kazanske pe¢i i sekundarnu metalurgiju) spre-
¢ava nastanak emisija polihlorisanih PCDD/
PCDF i polihlorisanih bifenila (PCB), $to najsi-
rom separacijom sirovina koje sadrze PCDD/F
i PCB ili njihovih prekursora (vidi BAT 6 i 7), ili
njihovu pojavu smanjuju i to primjenom neke
od narednih tehnika ili njihovom kombina-
cijom u zavisnosti od odgovarajueg sistema
za odstranjivanje prasine:
|. odgovarajuce dodatno spaljivanje;
Il. odgovarajuce brzo hladenje;
lll. ubrizgavanje odgovarajucih adsorpcijskih
agenasa u cjevovod prije otprasivanja.

Nivo emisija spojena sa BAT za polihlorisa-
ne dibenzodioksine/dibenzofurane (PCDD/
PCDF) je <0,1 ng I-TEQ/Nm?, i ustanovljava se
na osnovu slucajnog odabira uzoraka za peri-
od 6 — 8 sati pri uobicajenim uvjetima. U nekim
slu¢ajevima moze biti nivo emisije spojene sa
BAT dosegnut samo pomoc¢u primarne mjere.

Iskoristivost BAT I:

Kod postoje¢ih postrojenja potrebno je
za evaluaciju iskoristivosti uzeti u obzir uvjete,
kao Sto je dostupan prostor, cjevovod za ot-
padni plin, itd.

U radu Elektroceli¢ane se, osim izbora od-
govarajucih sirovina, ne koristi nikakva kon-
kretna metoda opisana u ovoj napomeni
o BAT.

Upotrebom visokokvalitetnog metalnog
starog gvozda se dobijaju niske emisije PCDD/
PCDF i PCB materija koje bez problema ispu-
njavaju limit prema BAT.

U integrisanoj dozvoli je za postrojenje
Elektrocelicane ustanovljen specifican limit
za emisije za:

— PAH 0,2 mg/m® s frekventnosti mjerenja
1 x za kalendarsku godinu. Izmjerena @
vrijednost emisija PAH je 0,000018 mg/m®.

— PCDD/F i PCB nije naveden, ustanovlje-
no je samo mjerenje frekventnosti 1 x za 3
kalendarske godine. Izmjerena vrijed-
nost emisija je za PCDD/F 0,0067 ng/m?,
aza PCB 0,00073 ng/m’.

Usporedba
i obrazlozenje
razlika u resenju

Postrojenje je u skladu sa BAT.




90 BAT za obradu troske na licu mjes-

e ta smanjuje emisije prasine pomocu

neke od sljedecih tehnika ili njihovom kombi-

nacijom:

I. ucinkovito isisavanje emisija prasine iz dro-
bilice troske i postrojenja za klasifikaciju sa
cis¢enjem isisavanih plinova, ako to dolazi
u obzir,

Il. dovoz neobradene troske viljuskarima,

1l. isisavanje ili Skropljenje presipa transpor-
tera na razmrvljeni materijal troske,

IV. skropljenje troske koja je na gomilama,

V. upotreba vodene magle prilikom manipu-
lacije razmrvljenom troskom.

U slucaju upotrebe BAT | je nivo emisija pra-
Sine povezan sa BAT je <10 -20 mg/Nm? i usta-
novljen je kao prosjecna vrijednost za period
uzimanja uzoraka (nezavisno mjerenje, pojedi-
naéni uzorci za period od najmanje pola sata).

Troska od proizvodnje niskolegurisanih ce-
lika se skuplja u korpama Zeljeznickih vagona
i kasnije se doprema za rad Sekundarnih siro-
vina radi dalje obrade (obrada radi primjene
kao materijala).

Troska iz proizvodnje visokolegurisanih
Celika se skuplja u odredenom prostoru od-
lagalista za staro gvozde. Nakon Sto stvrdne,
nastali monolit se mehanicki razbija padom
kugle koja visi na dizalici, metalni dijelovi se
odvajaju elektromagnetom i ponovo koriste
kao metalni dodatak u EAF. Tokom razbijanja
stvrdnutog monolita iz troske, koristi se skro-
pljenje radi minimalizacije emisija TZL. Troska
iz visokolegurisanih celika se, oslobodena me-
talnih dijelova, potom kao otpad kategorije
broj 10 02 02 direktno, sa mjesta skupljalista,
predaje drugoj, po zakonu ovlas¢enoj osobi,
radi eliminacije.

Usporedba

i obrazlozenje

razlika u resenju
BAT u odnosu na postrojenje

nije relevantan.
Nije moguce ocijeniti.




9 1 BAT minimalizuje potrosnju vode

e iz procesa u elektri¢noj lu¢noj peci
maksimalnom primjenom zatvorenog sistema
vode za hladenje za hladenje postrojenja peci,
ako nisu koristeni protoc¢ni sistemi za hladenje.

Vodoprivreda Elektrolelicane sastoji se

od tri dijela:

e okrug hladenja EAF,

e okrug hladenja postrojenja VD/VOD,
e okrug voda u kojima je ulje.

Hladenje tehnoloskih dijelova EAF (pot-
kova drzada elektroda, prstenova za dihtu-
ng elektroda, hladnjaka kod vratasaca peci
i otvora za ispustanje, ramova luka) se vri na
indirektan nacin.

Odabir povrsinske dodate vode, radi po-
treba hladenja EAF, vrsi se na osnovu dozvo-
le za upravljanje vodama za dobavljaca. Ova
voda je potom razvodena u svih pet EAF. Po-
tom EAF napusta i pumpa se u jamu za EAF
broj 3, a preko nje u kule za hladenje. Iz kule
za hladenje se opet vra¢a u kolektor radi hla-
denja svih EAF. Cijed iz kule za hladenje se od-
vodi u kanalizaciju energetike.

Usporedba
i obrazlozenje
razlika u reSenju

Postrojenje je u skladu sa BAT.




92 BAT minimalizuje ispustanje otpad-

e nih voda prilikom te¢nog odljevanja

pomocu kombinacije ovih tehnika:

I. odstranjivanje ¢vrstih materijala flokulaci-
jom, punjenjem i /ili filtracijom,

Il. odstranjivanje ulja u hvatacima ili nekom
drugom ucinkovitom postrojenju,

I1l. recirkulacija vode za hladenje i vode iz va-
kumskog generatora, u Sto vecoj mjeri,

Nivoi emisija povezanih sa BAT za otpadne
vode iz postrojenja za te¢no odljevanje, usta-
novljene na osnovu slucajnog uzorka ili smje-
snog uzorka dobijenog za 24 sata:
nerastvorive supstance < 20 mg/l,
gvozde < 5 mg/l,
cink < 2 mg/l,
nikl < 0,5 mg/l,
hrom ukupno < 0,5 mg/l,
ugljovodik ukupno < 5 mg/l.

U postrojenju Elektrocelicane se zbog ni-
skog kapaciteta EAF tehnologije neprestano
odljevanje ne koristi.

Usporedba

i obrazlozenje

razlika u reSenju
BAT u odnosu na postrojenje

nije relevantan.
Nije moguce ocijeniti.




9 3 BAT sprecava nastanak otpada pri-
o mjenom neke od sljedecih tehnika ili

njihovom kombinacijom:

I. odgovarajuc¢e sakupljanje i skladistenje
radi lakseg konkretnog obradivanja,

Il. regeneracija i reciklacija vatrostalnih mate-
rijala iz raznih procesa, koja se vrsi odmah
na mjestu i unutrasnja primjena, tj, kao za-
mjena za dolomit, magnezit i krec.

lll. primjena prasine za eksternu regenera-
ciju negvozdenih metala, kao Sto je cink
u industriji negvozdenih metala, ako je
moguce za obogacivanje filterske prasine
recirkulacijom u elektri¢ne lu¢ne peci.

IV. odvajanje gvozdene sljake iz tecnog odlje-
vanja u procesu Cis¢enja vode i regeneracije
sa kasnijom recirkulacijom, npr. u aglome-
racijskim ili visokim pecima ili u industriji
proizvodnje cementa;

V. spoljna upotreba vatrostalnih materijala
i troske iz procesa elektricne luc¢ne peéi kao
sekundarne sirovine, ako to uvjeti trzista
omogucavaju.

BAT znadi kontrolirano upravljanje proi-
zvodnim ostacima iz elektri¢ne lu¢ne peci koje
nije moguce izluditi niti reciklirati.

U radu Elektrocelicane se vodi racuna
o upravljanju materijalima, kojima se kontro-
lise i optimalizuje bilo kakav tok materijala,
obrada i skladistenje sirovina, proizvoda, nu-
sproizvoda i otpada. Ovaj sistem olaksava
ponovno reciklaciju proizvodnih ostataka sa
minimumom udjela neobradivog otpada.

Koli¢ina obrusenog suta iz vatrostalnih zi-
dova kazana i dijelova peéi (ZM) je u odno-
su na njihovo trajanje mala i zato se odvozi
na obradu i sekundarnu primjenu (vidi V)
u obradivacko postrojenje rada za Sekundar-
ne sirovine.

Usporedba
i obrazlozenje
razlika u resenju

Postrojenje je u skladu sa BAT.




94 BAT smanjuje potrosnju energije
e primjenom tecnog odljevanja traka
do skoro gotovog stanja, ako to kvalitet i sor-
timan proizvodenog Celika omogucava.

9 5 BAT smanjuje emisije buke iz po-
e strojenja i procesa elektricne lucne
peci koje prave visoke zvucne energije, i to
kombinacijom sljedecih konstrukcijskih i rad-
nih tehnika u zavisnosti od lokalnih uvjeta
i uskladu sa njima (osim upotrebe tehnika na-

vedenih u BAT 18):

I. izgraditi zgradu za elektri¢nu luénu pe¢
tako da se buka utapa zbog mehanickih
otresa koje proizvodi rad peci;

Il. izgraditi i instalirati kranove radi preba-
civanja koseva za punjenje radi manjeg
broja mehanickih otresa;

lll. specificna upotreba akusticne izolacije
unutar zida i krova, koja brani prijenosu
zvuka koji se prenosi zrakom, a koji izlazi
iz zgrade za elekri¢nu lu¢nu pe¢;

IV. odijeliti peé i spoljni zid radi smanjivanja
buke, koja se prenosi konstrukcijom zgra-
de za elektri¢nu luénu pe¢;

V. smjestanje procesa koji su izvor visoke
zvuéne energije (tj,. elektri¢na luéna peé
i agregati za deugljenizaciju) unutar glav-
ne zgrade.

Postrojenje Elektrocelicana ne koristi teh-
nologiju neprestanog odljevanja. Tehnicko
reSenje elektroceli¢ana nije prilagodeno mogu-
¢nosti neprestanog livenja, zbog male kolic¢ine
i Sirokog sortimana odljevanog Celika i livenog
gvozda sigurno ne bi bilo realno i efikasno ovu
tehnologiju instalirati.

U postrojenju Elektroceli¢ane su EAF smjes-
teni unutar proizvodne hale, koja dovoljno
smanjuje emisije buke u okolinu. U postrojen-
ju se koristi nacin opisan u BAT 95 (tacka V).
Smjestanje EAF unutar velike proizvodne hale,
dovoljno smanjuje emisiju buke koja nastaje
radom peci. Ventilator postrojenja za otpra-
Sivanje elektri¢nih lu¢nih pedi, koji je takoder
izvor emisije buke, zakriven je okolnim objek-
tima. Mjere radi smanjenja emisija Stetne buke
u integrisanoj dozvoli nisu ustanovljene.

Usporedba

i obrazlozenje

razlika u resenju
BAT u odnosu na postrojenje

nije relevantan.
Nije moguce ocijeniti.

Postrojenje je u skladu sa BAT.




 Taklueok

Misljenje za primjenu BAT u Celi¢ani komapnije ArcelorMittal Zenica Bosna i Hercegovina proizlazi iz dokumenta-
cije i materijala, koji su izradivacu bili pruzeni od strane narucioca ili su javno dostupni.

S obzirom na obim i dostupnost informacija o tehnoloskom pogonu Celi¢ane ArcelorMittal Zenica, nije bilo izvr-
$eno direktno poredenje tehnoloskog ili tehnickog resenja u pogonu ArcelorMittal Zenica sa najboljim dostupnim
tehnikama na osnovu zakljucka o BAT za Proizvodnju gvozda i Celika. Podaci o ukupnoj kolicini emisija Stetnih
materija za godinu iz ¢eli¢ane Arcelor Mittal Zenica navedeni u PRTR (ukupna emisija za t/r) nije bilo moguce
direktno uporediti sa nivoima emisija povezanim sa BAT, navedenim u zaklju¢cima za BAT za Proizvodnju gvozda
i Celika (koncentracijski limiti u mg/m?).

Za detaljniju usporedbu pogona ArcelorMittal Zenica sa najboljim dostupnim tehnikama na osnovu zakljucka
za BAT za Proizvodnju gvozda i Celika, klju¢no je prije svega:

e uska saradnja sa korisnikom pogona,

o dopunjavanje specifi¢nih podataka i informacija od korisnika (li¢no poredenje sa zakljuécima o BAT, vr$eno di-
rektno od strane korisnika, pravila o radu pogona, protokoli o mjerenju emisija, ... ),

e posjeta pogona.

Radi ocjene environmentalne ucinkovitosti celicane ArcelorMittal Zenica odlucujue su najbolje dostupne
tehnike navedene u zaklju¢cima za BAT za Proizvodnju gvozda i Celika. Njihova realizacija se moze posmatrati kao
cilj, koji je moguce pri primjeni postrojenja, dostiéi. Za najbolje dostupne tehnike uopsteno vazi da ne propisuju
primjenu konkretnih tehnika i da njihov broj nikada nije potpuno iscrpljen. Kljucni faktor je, prije svega, doseza-
nje nivoa emisija koje su povezane sa BAT, bez jednoznacne veze sa nacinima ili tehnikama koje vode ka njihovoj
realizaciji. U tabeli 1, u koloni , Tehnolosko ili tehni¢ko reSenje u postrojenju” navedeni su primjeri primjene BAT
u Celi¢anama u RC, koje imaju agregate za livenje na bazi elektri¢nih lu¢nih peéi i kiseoni¢ke konvertora, koje u ko-
nacnici vode do ostvarivanja sklada sa zaklju¢cima BAT za Proizvodnju gvozda i Celika.

Misljenje moze da posluzi kao potporni materijal, kako za proces odlucivanja organa koji odlucuju u BiH, tako
i za korisnike Celicana koje su opremljene slicnim agregatima za livenje. Primjeri primjene BAT u sli¢nim celi¢ana-
ma u RC mogu biti upotrebljene radi izbora pravog postupka vaznog za ostvarivanje sklada sa zaklju¢cima BAT
za Priozvodnju gvozda i Celika.




Tento material byl vydan v ramci spole¢ného projektu Centra pro podporu obcant sdruzeni Arnika a Eko Fora Ze-
nica ,Prosazeni pravni ochrany obéti znedisténi Zivotniho prostredi ve stfedni Bosné", financovaného Programem
transformadni spoluprace Ministerstva zahrani¢nich véci CR.

Vice informaci: http://english.arnika.org/bosnia-and-herzegovina

Ovaj materijal je izaSao u okviru zajednickog projekta ,Provodenje pravne zastite nad ostecenima od zagadenja
okolia u srednjoj Bosni" Centra za pomo¢ gradanima udruzenja Arnika i EkoForuma Zenica, finasiranom iz Pro-
grama za transformacijsku saradnju Ministarstva spoljnih poslova RC.

Vise informacija: http://english.arnika.org/bosnia-and-herzegovina
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